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Uvod

Pro¢ je spravné mazani dulezité ?

Konstrukce valivych lozisek dnes umoznuje dosahnout vysSich otacek a vétSich zatizeni. Pro zajisténi
bezporuchového provozu a dlouhodobé zZivotnosti vzriista dlilezitost spravného mazani.

Kazdy stroj ma vyrobcem udano, kolik maziva spotfebuje kazdé lozisko za urcity pocet provoznich
hodin. Ukolem technikd je pravideln& obchazet mazana mista a doplfiovat stav maziva. Pro valivé
loZisko jsou Skodlivé oba stavy, jak nedostatek tak pfebytek maziva. Dochazi pak k nadmérnému
namahani loZiska a rychlému opotfebeni. Pro kazdé mazaci misto je dan Casovy interval mazani (v
provoznich hodinach) a mnozstvi maziva, které ma byt doplnéno. Tento zpusob fizeni mazani ma
zavazny nedostatek v tom, Ze se pravidelné doplriuje pfedepsané mnozstvi bez znalosti, zda to neni
pfili§ mnoho i naopak malo.

Mnozstvi maziva, které lozisko skute¢né pro svij provoz potfebuje, se béhem jeho zivotnosti méni.
DelSi intervaly mazani v pfipadé nového stroje jsou obvykle nevyhovuijici pro stroj po nékolika letech
provozu.

Je ziejmé, Ze by bylo ucelné néjakym zplsobem urcit stav mazani loziska a dopliiovat tolik maziva,
kolik je skute¢né zapotfebi. Rizené mazani zvysi jejich Zivotnost a snizi naklady na mazivo a opravy.

Dlouhodobym zkoumanim chodu strojli a jejich mazani jsme ziskali mnozstvi poznatku, které jsme
aplikovali pfi vyvoji pfistroje A4910 - Lubri. Ma jednoduché ovladani a zaskoleni obsluhy trva jen
nékolik minut. Hlavni pouziti pfistroje je pfi procesu doplfiovani maziv. V jeho prabéhu pfistroj méri
skuteéné mazani loZiska a obsluze pfesné sdéli, kdy je domazani optimalni. Je tak zajisténo, ze
nedochazi ani k nedomazani ani k pfemazani.

Pfi pouziti pfistroje Ize zkratit doporucené intervaly domazavani, protoze pfistroj vzdy presné urci
optimalni mnozstvi maziva, které je pravé potfebné doplinit.

Duisledkem pouzivani pFistroje A4910-Lubri je udrzovani vSech stroji v nejlepsi kondici z hlediska

jejich mazani. PFistroj umozriuje zprehlednit cely proces mazani a v kone¢ném dusledku zajistit i
usporu mazacich material(l. To pfi cené nékterych z nich neni zanedbatelna skute¢nost.
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Obsah dodavky

Pristroj a prislusenstvi

V kuffiku naleznete:

- pfistroj A4910 - Lubri

- snima¢ mazani a stavu loziska

- magneticka pfichytka pro snimac

- krouceny kabel pro pfipojeni snimace
- sluchatka

- alkalické baterie 1,5V

phones input

ADASH 4910
Lubri

Obr. Sestava pfistroje A4910 - Lubri se snimacem a tlakovym mazacim lisem.
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Obr. Mazani
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Pred prvnim zapnutim

Poruseni kteréhokoliv z nize uvedenych doporuéeni miize zptsobit poruchu pfistroje.
Pfi neodborné manipulaci s napétim vy$Sim nez 24 V se vystavujete nebezpedi trazu!

1. Nikdy nezapojujte do vstupu s oznaéenim ICP jiny nez ICP typ snimace!
Pokud si nejste jisti, konzultujte radéji postup s dodavatelem.

2. Nikdy nespojujte pristroj se sitovym napétim 230 V!
3. Pro napéajeni pouzivejte pouze baterie (akumulatory) o jmenovitém napéti maximalné 1,5 V!

4. Pro napajeni pristroje jsou vhodné alkalické nebo nabijeci (NiCd, NiMH) ¢anky.
Obycejné zinkouhlikové ¢lanky jsou nevhodné.

POZOR!
Dbejte na spravnou polaritu napajeci baterie.
Otoceni polarity zpusobi zniCeni pfistroje!
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Jak jednoduse zacCit

Cilem této kapitoly je seznamit Vas s pfistrojem, umoznit Vam bez ¢éteni dlouhych manuald
vyzkouseni pfistroje v praxi.

Dvé moznosti méreni

Pro méfeni stavu mazani se pouziva snimac (standardni akcelerometr s citlivosti 100mV/g a s ICP
napajenim), ktery je potfeba upevnit na téleso loziskového domku.

K dispozice jsou dvé moznosti:

1. Snimac se upevni na mazaci hlavici.

Tato varianta umoznuje rychlou obsluhu protoZze mazaci hlava se pfemistuje sou¢asné se snimacem.
Nevyhodou je &astecna ztrata citlivosti, protoZze mazaci hlava tlumi méfeny signal.

2. Na loziskovém domku se vedle mazaciho otvoru osadi méfici podlozka.

Tato varianta umoZniuje dokonalé méfeni. Nevyhodou je del3i pfiprava, protoZe se musi nasadit
mazaci hlava a snimac¢ oddélené.

Snimaé na mazaci hlavici Snimagé na loZiskovém domku

Pokud se na stroji provadéji diagnosticka méfeni vibraci, byva méfici podloZka osazena a Ize tuto
podlozku pouzit i pro méfeni mazani.

Postup jak osadit podlozku je uveden na konci tohoto manualu.
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Priprava pristroje

Pfiprava pristroje k méfeni je jednoducha. Staci do né&j vliozit akumulatory a kabelem pfipojit snimac
mazani, na ktery je jesté nutno nasSroubovat magnetickou pfichytku.

Pozn. Prostor pro baterie (akumulatory) se nachazi za dvifky na spodni strané pfistroje. Otevrete je
tak, ze zatlaCite na jejich spodni stranu (strana pantu) a poté je z horni strany lehce odklopite - viz
kapitolu: Popis pfistroje - Vyména baterii.

Pfipojeni snimac¢e mazani
Méfeni mazani vyzaduje pfipojeni snimace mazani s ICP napajenim. Pfipojeny snimac musi byt
standardni akcelerometr s citlivosti 100 mV/g. Pristroj je vybaven vlastnim zdrojem ICP napajeni
pfipojeného snimace.
Snimac pfipojime do pravého vstupu pomoci dodaného propojovaciho kabelu. Pak na snimac
nasroubujeme magnetickou pfichytku.

Datovy USB
konektor

konektor pro
pfipojeni sluchatek:

konektor pro stereo Jack 3,5mm

pfipojeni snimace
vibraci

Obr. Pohled na pfipojovaci konektory

Mazani a méreni

Je-li pFistroj pfipraven, pfipojime mazaci hlavu. Pokud snima¢& neni souc€asti mazaci hlavy, pfichytime
jej pomoci magnetické pfichytky na pfipravenou nalepenou méfici podloZzku. Nezapomerite sundat z
magnetu podloZku, kterd chrani magnet pfed slabnutim pfi skladovani.

Pomoci tlagitka Mode © zapneme pfistroj. Pak pfistroj automaticky zméfi aktualni stav mazani.
Pokud mate pfipojeny sluchatka, je zietelné slySet Sum z loZiska. Pomoci Sipek A a V¥ Ize
zvySovat/sniZzovat jeho hlasitost. V levé €asti displeje je zobrazen sloupec, jehoZ vySka bude indikovat

stav mazani loziska. Po zapnuti pfistroje nebo stisku tladitka Mode 0] dosahuje sloupec vzdy
maximalni urovné. Zaéneme zvolna pfidavat mazivo a sledujeme vySku sloupce na displeji a pfipadné
Sum ve sluchatkach. Zpocatku se obvykle nic neméni, tzn. mazivo je tlaceno k lozisku, ale jesté do
samotného loziska nedorazilo. V okamziku, kdy mazivo je dopraveno az do loziska, dojde k poklesu
vysky sloupce. Obvykle se Eervena snizi do Zluté popf. az zelené a také poklesne Sum ve
sluchatkach. Pfidame jesté trochu maziva a jestliZe jiZ nedochéazi k dalSimu poklesu, proces domazani
ukon&ime.

Je-li signdl z loziska velmi nizky, tj. hodnota na displeji je stale zelena (cca 0.24g), pak se jedna
pravdépodobné o nové, nebo vyborné namazané loZisko.

Pfed zapoc€etim mazani na dalSim lozisku je nutné provést vynulovani pfedchoziho méfeni. Je to
nutné z toho ddvodu, Ze v provozu ma kazdé lozisko hodnotu ukazujici stav mazani jinou. Ato i
typové stejna loziska, avSak pouzita v konstrukéné rozdilnych strojich nebo pfi rozdilném provoznim

zatiZeni. Vynulovani méfeni se provede pomoci kratkého stisknuti tlacitka Mode Q. UpIné vypnuti
pfistroje provedete dlouhym stiskem tlaCitka Mode Q.
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Mazaci postup zobrazuji nasledujici displeje:

- start méfeni stiskem tlacitka Mode (D, sloupec je na maximu, barva €isla
Cervena a maznicka naznaduje mazani,

- v pribéhu mazani se sloupec snizuje a barva pfechazi z ¢ervené do Zluté,

- dokon&eni mazani, sloupec je nizky, barva zelena, mazni¢ka naznacuje konec
mazani.

Je-li hodnota vibraci nizsi nez 0.25g, pak hodnota vibraci a maznicka zlstavaji vzdy zelené, méni se
pouze vysSka sloupce.
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Stanoveni intervalu mazani a mnozstvi maziva

Cil udrzby v procesu mazani

Cilem udrzby je dlouhodoba zivotnost valivych lozisek a k jejimu dosazeni je nutné optimalni mazani.
K dosazeni co nejlepsiho stavu mazanych lozisek a soucasné k Uspore maziva je nutné stanovit
pravidelné intervaly, ve kterych bude mazani provadéno. Dalsi otazkou je kolik maziva do kazdého
mista doplnit.

Vychozim bodem jsou intervaly a mnozZstvi uvedené vyrobcem. Provedli jsme mnoho testd pfimo ve
vyrobé. Zjistili jsme, Ze vyrobcem stanoveny interval je vzdy pfili§ dlouhy a na konci tohoto intervalu jiz
loZiska nepracuji v optimalnim reZimu.

Procedura optimalizace mazani

PFistroj A4910 Lubri umoziiuje zmé&fit i aktualni provozni stav loZiska (Eiselna hodnota vpravo nahofe
na displeji). Tohoto méfeni vyuzijeme pro optimalizaci mazani v nasledujicich krocich:

1. Stroj dikladné domazeme.

2. Zméfime a zapiSeme hodnotu stavu loziska (referencni).

3. Mérfeni opakujeme v pravidelnych ¢asovych intervalech, které zvolime jako 1/10 mazaciho intervalu
podle vyrobce.

4. Jestlize se hodnota stavu pro lozisko zvySi na dvojnasobek oproti referen¢ni hodnoté, pak je nutné
domazani a ¢asovy interval od referenéniho méfeni zvolime jako novy optimalni mazaci interval.

Pozn. M(ze se stat, Ze pfi referenénim domazani loZisko pfemazeme. Hodnota stavu pak maze v
nasledujicim €ase klesat, dokud mnoZstvi maziva uvniti loZiska neklesne na optimalni droven. Pak
jako referen¢ni hodnotu zvolime toto minimum.

Priklad:
Vyrobcem doporuc€eny interval mazani je 600 provoznich hodin. Referenéni hodnota je 0,25 g.
Kontrolni méfeni provadime kazdych 60 provoznich hodin (viz. tabulka):

REF 0,25

60 0,26
120 0,29
180 0,35
240 0,51

Po 240 provoznich hodinach dosahla naméfena hodnota dvojnasobku referenéni hodnoty. Optimalni
mazaci interval je tedy 240 provoznich hodin.
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Kolik maziva doplnit

Vysledkem procedury optimalizace mazaciho intervalu je také nejmens$i dosaZzena hodnota stavu
loziska. Pfi pravidelném domazavani je cilem dosahnout této hodnoty. Mazivo doplfujeme tak dlouho,
dokud hodnota neklesne na referencni uroveni.

Je nutné si uvédomit, Zze lozisko se opotfebovava a tak zhorSuje svij provozni stav. Proto v prubéhu
celé Zivotnosti neni mozné pfi domazavani stale dosahovat referenéni hodnoty.

Pravidlo pro domazavani tedy je nasleduijici:

Domazavame tak dlouho dokud hodnota klesa. Kdyz se zastavi, domazavani ukonéime.
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Popis pristroje

Vystupni konektor pro Vstupni konektor pro
pfipojeni sluchatek pripojeni snimace
konektor: stereo Jack 3,5mm mazani

konektor: BINDER 712

N d

Zmérena hodnota

vibraci
Sloupec indikujici
stav mazani
~,Maznicka
s olejem*

ZvySeni hlasitosti

Snizeni hlasitosti

Zapnuti a vypnuti
pristroje
(Mode (D)

ADASH 4910

Prostor baterii
(akumulatord)

Obr. Pfistroj Adash 4910 — Lubri.

Pozn. V pfistroji A4910-Lubri je pfednastavena metoda méfeni zrychleni, ktera je schopna €iselné
vyhodnocovat také stav loZiska.
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Ovladani pristroje

Tlaéitko Mode ©

Tlagitko Mode @ slouzi pro zapnuti, vypnuti pfistroje a pro restart méreni (nastaveni zakladni trovné
sloupcového ukazatele). Pro vypnuti pfistroje je nutno tlacitko chvili podrzet.

TlaCitka A a V

Tyto tla€itka slouzi pro fizeni hlasitosti hluku v sluchatkach. Stiskem tlaCitka A zvySite hlasitost a
stiskem tlaCitkem V¥ hlasitost snizZite.

Chybova hlaseni

Chyby jsou signalizovany vypisem hlaseni na displeji pfistroje.
Neni-li kabel nebo snimac v poradku, zobrazi se na displeji pfistroje text ,SENSOR ERROR*
(viz. obr.). Rozsviti-li se tato zprava, je potfeba zkontrolovat:

- propojovaci kabel (pferuSen nebo zkrat)

- snimac.

Pokud je na vstupu pfistroje signal vétsi nez 12V peak, zobrazi se chyba ! OVERLOAD ! Pf¥istroj neni
schopen takto silny signal zmé&fit.

Je-li zjiSténa jina vnitfni porucha pfistroje, zobrazi se na displeji pfistroje ,MEAS INIT* (viz. obr.).
Pokud se zprava stale opakuje, kontaktujte vyrobce nebo dodavatele.

Obr. chyba snimace Obr. chyba prebuzeni Obr. vnitini chyba

Vyména baterii

Pro napajeni pfistroje pouzivejte alkalické baterie nebo NiMH akumulatory velikosti AA s
Jjmenovitym napétim max. 1,5 V. Pouziti oby€ejnych zinkouhlikovych baterii je nevhodné.
Baterie jsou pfistupné po otevieni vicka na spodni strané pfistroje. Zatlacte na jeho spodni stranu
(strana pantu) a poté se lehce odklopi jeho horni strana - viz. obrazek. V zadném pfipadé
nepouzivejte nasilil!! Spravnou polaritu baterii ukazuje obrazek.

Pred odstranénim vicka napdjecich baterii nezapomerite pristroj vypnout!
Nikdy nemanipulujte s napajecimi bateriemi, je-li pfistroj zapnuty!
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ﬁ 2. Oteviete

ﬂ 1. Jemné zatlacte

Obr. Otevreni vicka.

[ !" I T ™

Obr. Umisténi napajecich baterii

Obr. Spravna polarita baterii
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Pripojeni sluchatek

Pro poslech Sumu loZiska je pFistroj vybaven zesilovacem s vykonem 0,5 W. Sluchatka pfipojime
konektorem stereo Jack 3,5 mm do zdifky na horni strané pfistroje s oznacenim PHONES (viz
obrazek v kapitole pfipojeni snimace). Vhodnou hlasitost nastavime regulaénimi tlaitky A nebo V.

PFi zapnuti nebo vypnuti pfistroje nebo pfi pfipojeni ¢i odpojeni snimace mize v disledku
pfechodového jevu dojit ve sluchatkach ke kratkému nepfijemnému lupnuti, které neni zavadou
pristroje.

Pozor na prebuzeni zesilovace sluchatek v disledku nastaveni prili§ vysoké hlasitosti,
které zpusobi zkresleni signalu ve sluchatkach!

Sluchatka mizete pouzit libovolna s jmenovitou impedanci vy$$i nez 8ohmd.
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Zakladni a rozSifeny reZim pristroje

Pfistroj Ize pfepinat mezi dvéma rezimy:

zakladnim (BASIC)

rozSifenym (ADVANCED).
V zakladnim rezimu Ize provadét méfeni pfi mazani, tak jak bylo popsano dfive. V rozSifeném rezimu
jsou umoznéna dalSi diagnosticka méfeni s vyuzitim paméti pfistroje. TlaCitka ¥ A pak slouzi pro
pfepinani mezi méficimi obrazovkami, nikoliv pro ovladani hlasitosti. Ta se nastavuje v menu
VOLUME.
Nastaveni rezimu se vyvola sou€asnym stiskem obou Sipek ¥ A a jejich podrzenim cca 3s. Na
obrazovce se zobrazi menu pro vybér reZimu. Zvoleny reZim si pfistroj pamatuje i po vypnuti pfistroje.

Zakladni rezim — pouze mazani

ADVANCED Rozsifeny rezim — mazani, diagnostika, pamét, pochlzka

Obr. Volba reZimu pfistroje

V ADVANCED rezimu Ize pfepinat mezi tfemi méficimi obrazovkami:

HIHII

141

0.49

Obr. mazani Sirokopasmova méreni pasmové grafy
(stejné jako v BASIC rezimu)

V obrazovkach Sirokopasmovych méfeni a pasmovych grafu Ize stiskem tlaitka Mode @ vyvolat
dalSi funkce pfistroje. V obrazovce mazani ma toto tlacitko plivodni odliSnou funkci (restart méfeni a
nastaveni zakladni durovné sloupcového ukazatele).

Mezi obrazovkami se |ze cyklicky pfepinat stiskem Sipek ¥V A.

Obrazovka méreni rychlosti a zrychleni kmitani

Obrazovka zobrazuje vysledky dvou méfeni:
- rychlost kmitani v pasmu 10-1000Hz, jednotka mm/s nebo ips, vyhodnoceni RMS nebo PEAK
- zrychleni kmitani v pasmu 500Hz-16kHz, jednotka g, vyhodnoceni RMS

Hodnoty Ize po stisku tlaitka Mode @ a volbé SAVE ulozit do paméti (viz dalSi kapitola).

Jednotka méfeni rychlosti (Ize nastavit).
Aktualni hodnota rychlosti.
Jednotka méfeni zrychleni.

Aktualni hodnota zrychleni.

Obr. Sirokopasmova mérfeni
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Ulozeni méfeni

Po stisku Mode © se zobrazi obrazek s popisem vyznamu tlacitek. tlaCitka se ve spodni Casti
obrazovky objevi popis novych funkci tfi tlacitek.

il [ A—
mm/s-[R

%= 0.49

rn-TRELi=1T

r-TRLi=1T

©°

volba s moznosti ulozeni dat hodnota neni zmérena, nelze ulozit

MENU - nastavovaci menu pfistroje

SAVE — ulozeni méfeni. Neni-li napis zobrazen, nejsou zméfena data nebo méfeni neni povoleno
ulozit.

ESC — navrat zpét do mér. obrazovky.

Volbou SAVE (dalSim stiskem tla¢itka Mode ®) se zobrazi obrazovka pro zadani ,Cisla méficiho
mista“ (Set Point ID). Ulozena data se stejnym ,Cislem mériciho mista“ pak budou v pocitadi
pfenesena do jednoho méficiho bodu a vytvofi tak trend. Pomoci drzeni Sipek A V¥ zadejte Cislo v
intervalu 1-250.

Pokud ,¢islo mériciho mista“je prazdné, zobrazi se napis EMPTY. Jestlize jiz obsahuje ulozenou
hodnotu, zobrazi se napis USED.

Po zadani &isla stisknéte znovu tlagitko Mode Q. Na dalsi obrazovce se zobrazi dalsi volby:

REP - opakovat zadani ,Cisla méficiho mista“.
ACK - uloz zmérena data.
ESC — navrat bez ulozeni dat.

REP ACK ESC>
zadani Cisla (pouzito) zadani Cisla (prazdné) stisk Mode @ potvrzeni ulozeni

-1410 set + 110> -1/ 10 set +1/10 >

Obrazovka pasmovych grafu

Na obrazovce je zobrazeno méfeni zrychleni v pasmu 500Hz-16kHz rozdélené do 3 pasem. Nad
kazdym sloupcem je zobrazena RMS hodnota zrychleni v daném pasmu. Hodnoty nelze ulozit.

14.00
9]0.3 0.4 01

=]
o

MENU @ g

pasmova méreni nezobrazi se SAVE, tzn. nelze ulozit
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Pochtizka

PFistroj umoznuje provést méreni pochlizky. Pfed zac¢atkem pochlizkového méfeni musite nahrat
pochuzku (seznam méfenych stroju a bodll) z pocitace (programem DDS 2014) do pfistroje. Pouzijte
USB kabel, zasurite jej do USB konektoru pfistroje (micro USB) a pfipojte k pocitaci. Pro navazani
komunikace musi byt pfFistroj zapnut v méficim rezimu. Potom pouZijte program DDS 2014 pro
nahrani pozadované pochuzky. Pfistroj umoznuje uloZeni pouze jedné pochlizky. Pouzijte DDS2014
manual pro ziskani vice informaci.

Pro pfechod do obrazovky pochlizky nahrané v pfistroji zvolte polozky MENU/ MEMORY/ ROUTE.
Zobrazi se obrazovka pochuzky.

MEMORY

VOLUME
SETUP
-ESC-

vybér prace s paméti

CLRDATA
CLRALL
-ESC-

rezim pochlzky

r - TRhAS
@ ESC
prechod do MENU

Na obrazovce pochlzky se zobrazi prvni stroj. Nazvy stroju jsou v prvni trovni pochizky. Pouzitim
Sipek ¥ A (<-, +>) mlZzete vybrat poZadovany stroj. Po zvoleni poZadovaného stroje a zmacknutim
tlagitka Mode © (SEL) bude zobrazen prvni méfici bod na vybraném stroji (Uroven méficich bod().
Po volbé pozadovaného bodu a zmacknuti klavesy (SEL) bude zobrazena obrazovka méfeni.

Na urovni stroju se muzete pohybovat mezi jednotlivymi stroji v pochlizce. Na urovni méficich mist se
muzete pohybovat jednotlivymi méficimi misty na zvoleném stroji.

Vybér v trovni stroju

Flant 1 Plant 1 Plant 1
Plant1 f Listovani Plant1 f Vybér Plant1 f
Group 1/ eadyl  Group 1/ stiskem Group 1/
Machine 1 S;peAk Machine 2 Mnge Machine 2

SEL SEL BCK . ESC >
vybér stroje listovani v seznamu zpét potvrzeni navrat

vybéru
Ukong€it rezim pochtizky Ize volbou ESC (stiskem Sipky A) po vybéru stroje.
Po potvrzeni vybéru (ACK) se pfesuneme do urovné méficich mist. Pozadované misto vybereme

pomoci Sipek a potvrdime stiskem Mode Q.

Vybér v trovni méricich mist

' I:'-I oLl F:I 1 I.'I F:-IEl rlt -I III =
ine 2 bachine 2
Listovani Vybr
pouzitim L2 stiskem L2
Sipek Mot measured. Mode © Yot measured.

V A

BCK MEAS LPF >
zp8t  zmé&F  stroj

listovani v seznamu

vybé&r méf. mista
Bylo-li méF. misto jiz zméreno, je zobrazen pocet méfeni (Stored) a ¢as posledniho méreni. Pokud
zméfeno nebylo, je zobrazen napis Not measured.
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Méreni
Stiskem tlagitka Mode @ (MEAS) se spusti méfeni definovana v pochuzce (povoleny jsou pouze
Sirokopasmové hodnoty).

Flant 1} Gr

b

] DEL
probihajici méfeni zméieno

Po dokon&eni méfeni se zobrazi nasledujici volby:

DEL - vymazani méfeni (posledniho),
ACK - ulozeni dat a setrvani na méf. bodé,
+ - ulozeni dat a pfechod na dalSi méfici bod.

Volba DEL provede vymazani aktualné zméfrenych dat na méficim bodé. Data jsou vymazana
z paméti a nelze je jiZz obnovit !

Po volbé ACK se piejde do reZzimu vyb&ru méficiho mista.

Po volbé + se pfejde na dalSi méfici misto.

Timto postupem Ize zméfit celou ulozenou pochuzku a ulozit méfeni do pameéti pfistroje. Nasledné Ize
data pfehrat do pocitace pomoci program DDS2014.

Prohlizeni dat

Data se ukladaji do paméti pristroje postupné, po jednotlivych méfenich. Kromé hodnoty a jednotky se
uklada datum a ¢as méreni a zadané ,¢islo méficiho mista“ pro data ulozena mimo pochuzku.

Rychly nahled na uloZend data Ize ziskat pfes MENU/ MEMORY/ VIEW

Kazdy zobrazeny zaznam obsahuje ,¢islo méficiho mista“ nebo oznaceni RTE (pochizka), ulozenou
hodnotu, jednotku, pofadové Cislo v paméti pfistroje a ¢as méfeni. V zaznamech Ize listovat pomoci

Sipek A V¥, ukoncit Ize stiskem Mode @ (volbou EXIT).

MEMORY
ROUTE
MEMORY VIEW

VOLUME CLRDATA
SETUP CLRALL
-ESC- -ESC -

prace paméti prohlizeni seznam mérfeni

. i :

Mazani dat
UloZena data Ize z pfistroje ru¢né vymazat pomoci MENU/MEMORY/CLR DATA nebo CLR ALL.

CLR DATA
Tato volba odstrani vSechna naméfena data - z pochlizky i mimo ni. Samotny pfedpis pochlzky
zustane v paméti pfistroje.

CLR ALL
Tato volba vymaze celou pamét, tj.odstrani naméfena data i pfedpis pochlzky z paméti pfistroje.
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Nastaveni
Pomoci volby MENU/SETUP Ize provést nastaveni pfistroje.

MEMORY

VOLUME
SETUP
-ESC -

MEASURE
SET TIME
-ESC -

rezim nastaveni nastaveni méreni

Nastaveni méreni (MEASURE) — dovoluje nastavit jednotku méfeni a vyhodnoceni signalu rychlosti.

MEASURE
UNITS
VEL.EVAL.

UNITS
METRIC
IMPERIAL

-ESC -

-ESC -

volba jednotek jednotky mm/s (metric) nebo ips (imperial)

MEASURE
UNITS
VEL.EVAL.

VEL.EVAL.
RMS
PEAK

-ESC - -ESC -

volba vyhodnoceni RMS nebo PEAK (0-P)

Nastaveni data a ¢asu (SET TIME)

MEASURE
SET TIME

horth

-1710 set + 110 >

-1/10 set + 17102
nastaveni ¢asu nastav den meésic rok

-1/ 10 set +1/10>

nleMaali

=110 set + 1/ 10>
hodiny a minuty
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Osazeni mérici podlozky

Vybér mista

Pro pfesné zméreni stavu mazani jsou dalezité dvé podminky.

Vybrat vhodné misto pro uchyceni snimace mazani, tzn. misto co nejblize mazanému lozisku. Idealni
je loziskovy domek. Pokud to neni mozné, volime dilec stroje, ktery je v co nejpevnéjSim kontaktu s
loZiskem. Pro méfici misto jsou nevhodné rizné kryty apod., vzdy se musi jednat o dilec s co nejvyssi
tuhosti.

Druhou podminkou je pfiprava mista pro méfeni, tzn. pfilepeni méfici podloZky.

Pozn. Provadi-li se ve VaSem podniku vibraéni diagnostika stroju, Ize pro méfeni mazani lozisek
vyuzit méficich mist vytvofenych pro diagnostiku loZisek.

Priprava mériciho mista

Abychom provadéli kvalitni méfeni mazani, je nutné mista pfedem pfipravit. Pfi pravidelné
provadénych mazanich je nutné aby snimac byl upevnén vzdy stejnym zplsobem na stejném misté.
Abychom mohli provadét méfeni mazani lozisek, je nutné upevnéni snimace ke stroji magnetem nebo
jesté lépe napevno pfiSroubovanim. Z praktického hlediska je pfichyceni Sroubem méné pouzivano,
protoze pfiprava trva déle. VétSina uzivatelt pouziva magnetickou pfichytku. Jedna se o velmi silny
magnet pevneé pfiSroubovany na snimagc, ktery je pak magneticky pfichycen na kovovy povrch stroje.
Kvalita pfichyceni vyrazné ovliviuje vysledek méfeni. Pokud se snima¢ houpe, poskakuje apod. je
mé&feni nepouzitelné. Taktéz vrstva barvy nebo koroze sniZuje pouzitelnost mé&feni. Povrch
magnetické pfichytky je zabrousen a stejné kvalitni povrch je nutné vytvofit na stroji. To je prakticky
nemozné, pouze v dilné jsme schopni zabrousit rovnou plochu o velikosti 3x3 cm. | kdyby jsme tak
postupovali, kvalita oceli v pfipadé napf. loziskovych domku neni vysoka. Upraveny povrch rychle
podlehne korozi a stava se nepouzitelnym.

Res$enim je pouziti méFicich podlozek. Jedna se o vale¢ky priméru cca 26mm a vysky 10mm se
zabrousenym povrchem. Jsou vyrobeny z magnetické nerezové oceli. Na zvolena mista na stroji se
lepi specialnim lepidlem. Podlozka je kryta plastovym krytem, ktery se odstrani pouze na dobu
mérfeni. Vyhoda krytu je i v tom, Ze v pfipadé natéru stroje je méfici misto zachovano. Pokud by se
natiel povrch podlozky, je znehodnocena.

Pfed pfilepenim podloZzky stadi pouze nahrubo obrousit povrch stroje a odmastit. Trvanlivost podloZzek
je Casové neomezena, v praxi je to vZdy aZ do nasilného odstranéni.

Typy méricich podlozek
Pro pfipravu mist jsou dodavany dva z&kladni druhy podloZek. Je to jednoducha podloZka pro dobfe

dostupna mista na strojich a specialni T podlozka na elektromotory (pro upevnéni do zebrového
chlazeni). Obé podlozky jsou opatfeny i zavitem M6, umozriujicim pfiSroubovani snimace.
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Lepeni podlozek

Plochu na kterou budeme snimag pfikladat nasledovné upravit:
-zbavit povrch barvy, koroze popf. nerovnosti obrousenim
-odmastit

Oba typy uvedenych méficich podlozek se upevnuji na méfici misto pomoci tmelu METAL TECH SG.
Lze pouZzit i jina lepidla podobnych vlastnosti.

Jde o dvouslozkovy tmel na bazi epoxidu, ktery svymi vlastnostmi nejlépe vyhovuje tomuto Gcelu.
Je tvofen dvéma latkami, u kterych mechanickym slou¢enim dojde k chemické reakci a po fadném
promiseni a zaschnuti vytvofi tvrdou hmotu odolnou tlaku, teploté i vihkému prostiedi.

Odkrojime nozem asi 3 mm tlusté kolecko tmelu, které navlhéenymi prsty zpracujeme v homogenni
hmotu. Nasledné vytvofime valecek o priméru cca. 2 — 3 mm a rozlozime jej na nebrouSenou stranu
podlozky.

Poté podlozku s lepidlem pfitlaéime na pfedem ocisténé misto a za soustavného tlaku a pootaceni
podlozky kruhovymi pohyby tam a zpét. Pokracujeme tak dlouho, dokud hmota neni pravidelné
vytladena po celém obvodu podlozky. U&elem je, aby vrstva tmelu v misté styku podlozky

s podkladem byla co nejtenci. Nemélo by dojit k uplnému vytladeni tmelu.

Prebytecny tmel mizeme odstranit nebo uhladit kolem podlozky. Na zavér opatfime podlozku krytkou.
PFi pouziti T podlozky je mnozZstvi tmelu pro upevnéni zavislé na velikosti mezery mezi Zebry, takze
nelze jednoznaéné stanovit, kolik tmelu zpracovat. Tak jako u jednoduché podloZky, musi byt pfedem
co nejlépe ocistén a odmastén prostor mezi Zebry, do kterého budeme T podloZku vkladat. Tento
prostor vyplnime potfebnym mnozstvim tmelu tak, aby po zasunuti podlozky zlstala obnazena pouze
valcova €ast podlozky. Tmel kolem fadné upéchujeme. Na zavér opatfime podloZku krytkou.
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PodloZka

Obr. Umisténi podlozek na stroji
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Méreni stavu loZiska pro diagnostické tucely

Pfistroj kromé& mazani umozniuje provadét i méfeni stavu valivych loZisek. Pro tento Ucel je v pravé
horni ¢asti displeje zobrazena aktuélni hodnota stavu loZiska. Pokud se naméfené hodnoty zapisuji &i
ukladaji do pocitace, Ize sledovat vyvoj hodnot v €ase. Pro uspé&sSnou diagnostiku stavu valivych
loZisek se Fidte nasledujicim doporuéenim:

1. Vytvorte si seznam strojli a lozisek, které chcete méfit. Oznacte si kazdé méfici misto.
2. Kazdé lozisko méfte vzdy na stejném méficim misté a za stejnych provoznich podminek.
3. Hodnotu odedtéte az po spravném namazani loziska.
4. UrCete si referencni hodnotu pro kazdé lozisko. Referenéni hodnotu zméfte v dobé kdy je loZisko v
dobrém provoznim stavu (nejlépe po Uspé&sné montazi nového loziska).
5. V8echny méfeni si zapisujte do seSitu nebo do pocitace.
6. Na zakladé zvySeni hodnoty jste schopni urit stav valivych loZisek:
- dojde-li k narlistu o 100% oproti referen¢ni hodnoté je to nutno chapat jako formu varovani a loZisko
by se mélo pfi prvni vhodné pfileZitosti podrobit podrobnéjSimu Setfeni,
- dojde-li k narlstu o vice nez 400% doslo ke kritické zméné provozniho stavu loziska. Toto
loZisko by mélo byt co nejdriv vyménéno.
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Technicka specifikace Adash 4910 — Lubri

7 Technicka specifikace:

Vstupy: - 1x ICP napéjeny akcelerometr s citlivosti 100 mV/g pro méfeni

Vystupy: - 1x mono AC signal 8 onma / 0,5 W pro pfipojeni externich sluchatek (poslech
méfeného signalu )

Méreni: - Zrychleni RMS 500 - 16 000 Hz [g]

ADVANCED

- Zrychleni Peak 500 - 16 000 Hz [g]

- Rychlost 10 - 1 000 Hz [mm/s, ips]

- Rychlost Peak 10 - 1 000 Hz [mm/s, ips]

- Pasmové spektrum zrychleni 500-1 500Hz, 1 500-5 000Hz, 5 000 - 16 000 Hz [g]

Pamét” - 4 MB pro Sirokopasmové hodnoty

Ulozeni dat: - Mimo pochUlzku
- Pochlizka - DDS 2014 Vibrio software pro Windows

Interface: - USB 2.0 kompatibilni

Software: - DDS 2014 Vibrio software pro Windows

Displej: - Barevny graficky OLED 128 x 128 bodu, 1,5 (38mm)

Napajeni: - 2x1,5V (alkalické baterie AA) nebo 2x1,2V (NiMH akumulatory AA)
Odbér: - max. 400 mA se sluchatky

Rozmeéry: - 150 x 60 x 35 mm

Hmotnost: -cca330g
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