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UBER ADASH

Adash ist spezialisiert auf Online- und Offline-Lésungen
fUr die Zustandsiberwachung. Unsere Sensoren und
Messgerdte erlauben es schnelle und sachkundige
Entscheidungen zu treffen, um Ausfallzeiten zu
minimieren. Adash bietet die richtige Mischung aus
Technologie, Expertise und Informationen an, damit Sie
ihre Risiken Uberschauen, die Effizienz steigern und lhre
Gewinne maximieren kénnen.

Eine hohe Verfigbarkeit und planbare Serviceeinsatze sind
wichtige Pfeiler der Zustandstberwachung, auf denen die
Wirtschaftlichkeit von Maschinen und Anlagen beruht. Die
Uberwachung des Maschinen- und Anlagenzustandes ist
dabei eine wichtige Voraussetzung.

Diese Broschire beschaftigt sich ausschlieBlich mit
unserem Angebot an Vibrationsmessgeraten und der
dazugehdrigen Software.

ZERTIFIKATE
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> Herstellung von Messgeraten
» Entwicklung von Diagnosesoftware
» Weltweites Netzwerk
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MASCHINENZUSTANDSUBERWACHUNG

Es gibt verschiedene Methoden zur Bewertung des Zustands einer
Maschine und ihrer Fehler.

Neben der Schwingungsdiagnostik haben Sie vielleicht auch
schon von Ultraschallpriifung, Thermografie, zerstérungsfreier
Prifung usw. gehort. All diese Methoden sind Teil der
Maschinenzustandsiiberwachung. Jede Methode hat ihre Vor- und
Nachteile.

Es hangt von Ihrem Wartungsprogramm ab, welche Methoden Sie
auswahlen (oder kombinieren) und welche Methoden fir Ihre speziellen
Maschinen am besten geeignet sind. In den letzten Jahrzehnten hat
sich jedoch gezeigt und bewahrt, dass die Schwingungsdiagnostik fir
die meisten rotierenden Maschinen die effizienteste und zuverlassigste
Methode ist.

ENTWICKLUNG UND PRODUKTION

Adash liefert ein komplettes Sortiment von Geraten zur
Vibrationsdiagnose, vom einfachen Datensammler zu hoch
entwickelten Analysegeraten und Online Uberwachungssystemen.
Die Messdaten, die mit den portablen Messgeraten oder Online
Systemen ermittelt wurden, kénnen fir die Auswertung und
Archivierung in die Adash DDS Software Ubertragen werden.

Unser Ziel bei Adash ist es allen Kunden eine Lésung durch ein Gerat
oder Software anzubieten, was dessen Leistungsanforderungen

und Budget entspricht. Wir mdchten das unsere Kunden von

den Méglichkeiten unserer Produkte aktiv profitieren und sie zur
Problemldsung beitragen anstatt das sie nurim Regal stehen.

SUPPORT UND SERVICE

Unser Netzwerk von tGber 90 Distributoren weltweit ist bereit Ihnen
mit allen Fragen zu unseren Produkten weiterzuhelfen. Unsere
Zentrale kann via Telefon und Email kontaktiert werden. Als private
eigenstandige Firma bieten wir einen einzigartigen Kundenservice.
Wir entwickeln und verbessern unsere Produkte standig. Daher stellen
wir regelmaBig Firmware-und Softwareupdates kostenfrei auf unserer
Webpage zur Verfligung.
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WAS IST VIBRATIONSDIAGNOSE?

Messung von Vibrationen ist ein Hauptbestandteil der
zustandsorientierten Wartung und Instandhaltung. Seit
vielen Jahren hat die Diagnose von Vibrationen bewiesen,
die effektivste und einfachste Methode zur Uberwachung von
rotierenden Maschinen und Lagern zu sein.

ADASH GERATEN KONNEN S|

Die Diagnose von Vibrationen ist ein Werkzeug um Fehler
vorauszusagen und Ausfalle zu vermeiden. Bei der
zustandsorientierten Wartung werden die verschleiBbezogenen
Zustande regelmaBig entweder permanent durch on-line
Sensoren oder regelmaBig durch manuelle Messungen
aufgenommen. Dabei wird der entsprechende Abnutzungsgrad
erfasst und gegen die erforderlichen Grenzwerte fir den
sicheren Anlagenbetrieb verglichen. Wenn hierbei ein
Mindestwert unterschritten ist erfolgt die Wartung der
jeweiligen Komponente. Dieses verhindert unerwartete Ausfalle
genauso wie unndtiges Auswechseln von noch brauchbaren
Komponenten.

den Zustand ihrer Maschine entsprechend dem." St
mechanische Schaden an ihrer Maschine finden
den Zustand ihrer Lager detektieren

den Zustand der Lagerschmierung ermitte

Auswuchtungen vornehmen

ADASH 4900
Vibrio B

ADASH Vibrationsmessgeraten den kompletten Bereich vom
einfachen Handmessgerat Uber umfangreiche Analysetools bis
hin zu permanenten Uberwachungsldsungen anbieten.

WIE FUNKTIONIERT DAS?

Rotierende Maschinen generieren immer Vibrationen, welche
eine Vielzahl von Informationen Uber den Zustand der Maschine
beinhalten. Erfahrene Wartungsingenieure vertrauen noch
heute auf ihr Gehor und das Auflegen der bloBen Hand auf

die Maschine. Vibrationsmessung macht nichts anderes. Nur
dass die Sensoren einen sehr viel gréBeren Frequenzbereich
erfassen kénnen als das menschliche Ohr oder unsere Hand.

Betriebsschwingungsanalysen du

ey
i

Drehzahlen mit dem Strg sk

i

Der Sensor muss an einer geeigneten Stelle platziert werden,
um die Vibrationen zu messen. Dieses kann zum Beispiel

das Lager- oder Maschinengehduse sein. Das Messgerat
misst dann die Vibration. In der Realitat Uberlagern sich viele
unterschiedliche Vibrationen, die durch das Messgerat einzeln
aufgeschlisselt werden und in unterschiedliche Frequenzen
eingeteilt werden, welche entsprechend ihrer Amplitude erfasst
werden. Die Software kann dann den Umfang des Problems
ermitteln und Hinweise auf die Ursache wie zum Beispiel
Lagerschaden, Unwucht, Ausrichtefehler oder eine lose
Befestigung geben.
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A4900 VIBRIOM

......................................................................................................................................... >

SCHWINGUNGSMESSGERAT,

ANALYSATOR, DATENSAMMLER

ol . A~ 12:27
mm/s [RMS]

122.68

[EEEEREEEE-C

4900 VIBRIO

Das A4900 Vibrio M erlaubt es alle grundlegenden
Vibrationsanalysetools anzuwenden. Hierzu
gehdren die Analyse der Lagerzustande, die
Identifikation von mechanischen Schaden sowie
die Ermittlung von Schmierzustanden.

In der Plus-Version ist das Gerat mit einem 4 MB
groBen Speicher ausgestattet, der das Speichern
von Daten, die auf einer Route erfasst werden, als
auch das Speichern von ad-hoc Messungen zur
spateren Auswertung am PC erlaubt.

Die professionelle intuitive DDS Software fir das
A4900 Vibrio M kann kostenlos von unserer
Webseite heruntergeladen werden.

Unser Expertensystem, welches Laien
erlaubt automatisch eine Vibrationsdiagnose
durchzufGhren ist in jedem Gerat vorhanden.

Kostenlose Version der DDS
Software (limitierte GréBe der
Datenbank)

Neue Auto Save Funktion

Hochwertiger Sensor
Solide Spiralkabelverbindung
Starker MagnetfuB3

MESSUNGEN

Geschwindigkeit [mm/s]
Beschleunigung [g]

ISO 10816-3 Messung inklusive
Automatische Erfassung der
Drehzahl

ol R A— 13:12
mm/s-[RMS]

i

(RNNNNENRNNNEN |
g - [RMS]

& 0.55

AUTO 1500 RPM

EXPERTEN SYSTEM

Erlaubt eine automatische
Fehlerbestimmung direkt
vor Ort auch von Laien.

Kennwerte

il B A~ 13:14

9
2.0

+ I I '
2.0
g-[Demod-Env]

0.31

Zeitsignal der Beschleunigung

.l @R A— 1315
91 0.40.50.2

06IIQ
05 15 50 16

[kHz]

Frequenzbander

.l R A~ 1313
mm/s 200Hz
50

Hnas

1.25Hz -> 34
2.75Hz -> 04
3.

FFT Spektrum

.l BB A~ 1316

e

\:

@

1500 RPM

Maschine OK

il B A~ 13:16

1500 RPM

Lagerschaden

EINFACH ZU NUTZEN

> Nur drei Tasten
> Alle Funktionen sind vordefiniert

> Experten System zur
Fehleranalyse

> TFT Farbdisplay

GERATEOBERSEITE

> ACC ICP® - Sensoranschluss

> Beruhrungsloser IR
Temperatursensor

> LED Stroboskop
> Kopfhorer Ausgang

INDUSTIEDESIGN

> Widerstandsfahiges Al Gehause
> Gummigehduse

> Wiederaufladbare Li-lon Batterie
> 16 Stunden Laufzeit
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A4900 VIBRIO M EX

EXPLOSIONSGESCHUTZTER
DATENSAMMLER
VIBRATIONSMESSGERAT
AUSWERTETOOL

i [P-P]

RN

e ——

SCHWINGWEG |

MESSUNG

il (= A—

Y 9
um-[F-P]

Al 26

Gesamtmesswerte

Zeitsignal

-

Das A4900 VIBRIO M gibt es jetzt auch in einer
explosionsgeschitzten Version.

Alle Basismessungen sind auch mit der
explosionsgeschitzten Version des Vibration
Meters verfigbar. Diese sind:

e Quadratische Mittelwerte der Beschleunigung
und Geschwindigkeit

e Spitzenwerte der Vibration

e FFT Spektrum der Schwinggeschwindigkeit
e  Zeitsignal der Beschleunigung

e Frequenzbander

e Messung von definierten Routen

AuBerdem kénnen auch mit der Ex-geschiitzten
Version mit einem Kopfhérer die Lagergerdusche
Uberprift werden.

Das A4900 VIBRIO M Ex arbeitet auch mit der
bewahrten DDS Software zum Auswerten der
Messungen am PC zusammen.

Ex-Zertifizierung: 112 GExib lIC T4 Gb

Il alle Bereiche auBer Bergbau

2 Zone'1

G explosionsfahige Gasatmosphare

Exib  Eigensicheres Gerdt, EN 60079-11, Zone 1
liC Gase - Azetylen, Wasserstoff

T4 Temperaturklasse bis 135°C

Gb Gerdteschutzklasse — Zone 1

A4900 VIBRIO MP

o ————
SCHWINGWEG OPTION

Das A43900 Vibrio MP enthalt mehr Optionen

als das Standard A4900 Vibrio M. Die

: q . zusdtzlichen Optionen wurden entwickelt fur die
urmn-[F AL - 3XREY berlihrungslose Abstandsmessung mit kontaktlosen
: Abstandssensoren welche normalerweise an
Schutzsystemen verwendet werden.

A4910 LUBRI

......................................................................................................................................... >

OPTIMIERUNG DER LAGER

SCHMIERUNG

Ermittelte Werte kénnen gespeichert werden und mit der
DDS Software fir die Trendanalyse spater ausgewertet
werden. Auch Routenerstellung ist mdglich.

.................................................................................................... il R A— 17:10
g-[RMS]
AMPELFARBEN INDIZIEREN WIE VIEL ‘
FETT IM LAGER BENOTIGT WIRD

Schmierung OK
Nicht weiter fetten!

Das A4910 LUBRI ist ein Wartungswerkzeug zur
Uberwachung und Steuerung der Schmierung
von manuell zu schmierenden Lagern. Das Grease
Meter misst den gegenwartigen Schmierzustand
und informiert den Nutzer, wann ein optimaler
Schmierzustand erreicht ist.

Das A4910 LUBRI verlangert die Lebensdauer von
Lagern und reduziert die Menge an verwendetem
Schmierfett. Gleichzeitig verhindert es die
schadliche Uberschmierung von Lagern.

Die Verwendung von Kopfhérern erhéht den
Nutzen des Grease Meters. Damit ist es mdéglich,
auch den Zustand des Lagers akustisch zu
bewerten.

Dank der Verwendung von Ampelfarben und

ohne die Notwendigkeit lagerspezifische Daten
einzugeben, ist die Benutzung duBerst einfach.

Kostenlose Version der DDS
Software (limitierte GréBe der
Datenbank)

Langere Lebenszeit der Lager
Vermeidung von Uberschmierung
Grundlegende Lageriiberwachung

[ s Y N

> Uberwachung und Kontrolle der Lagerfettung
> Uberwachung des Lagerzustandes

il @R —Ar 1700 8
g-[RMS]

Weiter fetten fir optimale
Schmierung.

Lager muss
gefettet werden.

1l
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A4300 VA3 Pro

.......................................................................................................................................... >

3-KANAL HIGH SPEED
MESSGERAT

07:44 =

akidd

FASIT strobo

T oo

Balancer

Analyzer Route

LR

Recorder Runup Ultrasound

Info Menu Power Off

A il G U 6 Y s

Meter Expert System Stroboscop  Analysator Routen

12

Das A4300 VA3 Pro hat zwei Signaleingange,
die simultan gemessen werden, plus einen
zusatzlichen Eingang fur einen Laser-
Drehzahlsensor. Der zweite Eingang bietet

die Mdglichkeit auch einen 3-axial Sensor
anzuschlieBen. Damit ist es mdglich alle drei
Ebenen plus die Drehzahl simultan zu messen.

Unser Expertensystem erlaubt es auch unerfahr-
enen Nutzern Probleme und Fehlerursachen, wie
Unwuchten, Lagerprobleme, Ausrichtefehler oder
lose Teile sofort zu erkennen.

Das kontaktlose Infrarotthermometer erlaubt
eine einfache und schnelle Temperaturmessung.
Drehzahlen werden automatisch erkannt oder
kdnnen mit dem eingebauten Stroboskop exakt
gemessen werden.

Mit einem Gewicht von nur 780g kann es einfach
mit einer Hand gehalten werden. Die hohe
Kapazitat der Batterie erlaubt eine kontinuierliche
Benutzung von mehr als 10 Stunden.

Das A4300 VA3 Pro kann entsprechend

ihrer Anforderungen konfiguriert werden.
Optionale Module wie Auswuchten, Aufnahme,
Analysemodul oder Routen kénnen jederzeit auch
nachtraglich bei Bedarf freigeschaltet werden.

Geringes Gewicht 780 g

Hohe Batteriekapazitat

Ideal fiir Routenmessungen
Kompatibel mit Vibration Analyser

Inklusive Stroboskop und
Taschenlampe

Firmware Updates sind kostenlos von
der Adash Website erhaltlich

Rekorder Run Up Ultraschall

DATENVERARBEITUNG

FFT in Echtzeit

Huallenkurvenanalyse

> ACMT - fiir langsam drehende Lageranalyse
Analyse der Ordnungen

Einstellbare Frequenzbandanalyse

> Drehzahlmessung

> Analoge Signalerfassung

> Orbit Messungen

-
IDEAL FUR ROUTENMESSUNGEN

> Robustes Aluminiumgehause

> Austauschbare Li-lon Batterie

> Mehr als 10 Stunden Messzeit pro Ladung
> Farbdisplay 240 x 320 pixel

> FFT Auflésung: 25600 Linien

> Interner Speicher: 8GB

> 24 Bit A/D Wandler

» 64 Bit Signalverarbeitung

» 120 dB dynamischer Bereich

> Keine automatische Verstarkung

GERATEOBERSEITE

> ACC ICP® - Eingang fir Sensoren

» 2 Eingange fiir AC/DC (IN1,IN2)

> Eingang IN2 ist fiir 3D Sensor vorbereitet
» Eingang fur Laser-Drehzahlsensor

> Kontaktloser Temperatursensor

> LED Stroboscop / Taschenlampe

> Mini USB fir Datenlbertragung

A4300 VA3 PRO EX

> Das Messgerat A4300 VA3 Pro ist auch in eigensicherer
Ausfihrung erhaltlich.

> Fur Auswuchtarbeiten in explosionsgeféhrdeten Bereichen ist
auch ein eigensicherer Laser Drehzahlgeber erhaltlich.

136G exicopisliICT3Gc

13



14

A4300 VA3 PRO MESSUNGEN

FASIT - EXPERT SYSTEM

Automatisches Erkennen
von mdglichen Maschinen
Fehlern:

- Ubergreifende
Breitbandkennwerte
(RMS, 0-PEAK)

- FFT Spektrum - Unwucht

- Zeit Signal - Fehlausrichtung
- Frequenz Bander - Loose Teile

- Schwingweg - Lagerschaden

- Temperatur

Stop

STROBOSCOPE

Der Wuchtmodus erlaubt es
bei rotierenden Maschinen,
wie zum Beispiel Ventilatoren,
Geblasen, Spindeln etc
unwuchten auf einer oder
auch zwei Ebenen zu
beheben.

Wechsle zum Stroboskope
um die Rotation der Maschine
] visuell “einzufrieren” und

i rotierende Teile zu Gberprifen.
Die Geschwindigkeit der

Maschine kann ebenfalls
ermittelt werden.

1486.0 RPM
2477 Hz

Menu Start

Menu Start

ANALYSATOR | ! |!!

Wahlen Sie den Typ der Messung (von einfachen Kennwerten Uber FFTs und Zeitsignale bis hin zu
fortgeschritteneren Messungen mit Proximity-Sonden wie Orbits), richten Sie die Messeinstellungen
nach Ihren Anforderungen ein (Frequenzbereich, Probenahme, Einheiten usw.

und nehmen Sie die vordefinierten Messungen gleichzeitig auf (bis zu 3 Kanalen).

/ - P1 - i e A
TR Route-Modul wird fir die

vPlantl/unitl/Pump2 aali
(LA tagllchg Datenerfassung Ihres
Ll Maschienenparks verwendet.
antl/Unita/ra . .
Plantl/unit3/Fanz Erstellen Sie einfach lhren

Plantl/unit4/Pumpl
Plantl/Unit4/Pump2

Routenbaum und nehmen Sie
Plant1/Unit5/Pumpl
Plant1/Unit5/Pump2

regelmaBig die Messungen
Plantl/unit6/Fanl

Plant1/Unit6/Fan2 vor.

Menu

14:31

44 dB

Der Rekorder-Modus
zeichnet das Rohsignal

des Sensors (Zeitsignal der ; o o0 220
Schwingbeschleunigung) fir Shock .18
eine spatere Messung am

100 1000

Computer auf.

Menu Menu Start

Ahnlich wie im Analysator,
wo Sie jede von Ihnen
gewunschte Messung
einrichten, kdnnen Sie mit
dem Run Up die Speicherung
von Daten so schnell wie
mdglich durch Anderung der
Geschwindigkeit, Zeit o. A.
steuern.

Far Messungen auBerhalb des
hérbaren Frequenzbereichs.
Finden von Luftlecken,
elektrische Lichtbogenbildung
oder friihzeitige
Lagerfehlererkennung
gehdren zu den typischen
Anwendungen.

15
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A4500 VA5 Pro

DER LEISTUNGSSTARKSTE
4-KANAL MULTIFUNKTIONS
ANALYSATOR

GroBer Touchscreen
Keyboard mit Hintergrundbeleuchtung

Eingebaute Kamera
Warmebildkamera
Ultraschallerkennung

Das A4500 - VAS Pro ist das erste Gerat auf dem
Markt, was Vibrationsanalyse, Warmebild und

V > Ultraschallerkennung kombiniert.

Es ist eins der fihrenden Geradte um Messungen
im Bereich der Maschinenvibrationsanalyse
durchzufihren.

Das VA5 Pro enthalt alle grundlegenden Messmodi
und Messmadglichkeiten. Zusatzlich ermdglicht das
VA5 eine Warmebildkamera fir die Warmebildanalyse
anzuschlieBen und die Aufnahmen zu speichern und
in die DDS Software zu Ubertragen. Das VA5 Pro ist
auch mit einer Standardkamera ausgestattet, um
Fotos von Maschinen fiir Reports aufzunehmen. Neu
ist ein Modus fur die Analyse der Motorstromsignatur,
zur Verwendung in der Diagnose von Elektromotoren.

Das A4500 - VAS Pro ist geeignet fir alle Personen
die sich mit Maschinendiagnose, Vor-Ort Auswuchten
beschaftigen sowie fir Tatigkeiten im Bereich des
Service und Inspektionen.

GERATEOBERSEITE

EINGANGSKANALE A/D WANDLER USB2.0,3.0 Kopfhorer
» 4 AC, ICP®(On/Off), +/- 12V pp » 24 Bit A/D Wandlung > Schneller > Um auch das
> 4 DC Analogkandle, +/- 24 V » 64 Bit Signalverarbeitung Datenaustausch Vibrationssignal zu
» 1 Drehzahlimpuls » 120 dB Dynamischer Bereich horen
> Keine automatische
Mittelwertbildung

KEYBOARD MIT
HINTERGRUNDBELEUCHTUNG

> Das VA5 Pro Keyboard um die Benutzung an
dunklen Orten zu erleichtern.

DATENVERARBEITUNG

» FFT: 3.276.800 Linien in Echtzeit

> Frequenzbereich bis 90 kHz

» 20 Stunden Aufzeichnung von 4 Kandlen gleichzeitig
> Frequenz-, Hillkurven- und Ordnungsanalyse

> ACMT - Analyse fir langsamlaufende Lager

> Benutzerdefinierte Frequenzbander

EXPERTEN SYSTEM - FASIT

> Automatische Fehleranalyse
> 1SO 10816-3 Analyse inklusive
> GroBe Datenbank von Lagerdaten

17
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A4400 VA5 Pro DERZEIT VERFUGBARE MODULE

1 RMS ch:1 B:10-1000Hz NS:4096 T:1s E Plane 1 Plane 2

1] oot °
g 1111

it e ]
YRS Sz

Amplitude: 242(mmisRMS]  |Amplitude: 4,36 (mvs RuS]
Phase: +74.8(1 Phase: 1198
Speed: 25.7 (1) (Speed: 25.7 1)

Runi: 9.92 [ R 1 [Runt: 11.5 [ s

Effect:
Bal Quality: 1.03

ANALYSE MODE AUSWUCHTEN (DYNAMISCH) EXPERTENSYSTEM

» 4 Kanale gleichzeitig > Intuitives grafisches > Automatische Erkennung der
> plus Drehzahlsignal Auswuchten Ursache grafisch und auch als
> plus 4 analoge Signale Text

1 RMS ch:1 B:10-1000Hz NS:4096 T:1s.
20 mmis o
0

REKORDER ROUTEN HOCH- UND RUNTERLAUF MODE

» 4 Kandle gleichzeitig > 8000 Messpunkte » Einfaches Feststellen von
aufzeichnen. (plus Tacho) > Auswertung am PC mit Eigenfrequenzen

» 20 Stunden DDS Software

spec ch:t R:0-400Hz L1800 T:2s

o ----I......Ilﬁ

Grease

[Make 2 hits

STETHOSKOP GREASE METER SCHLAG TEST
» Das Vibrationssignal horbar > Uberwachen und steuern des
machen. Schmierens von Lagern

OKTAVEN ANALYSE ADS MODE ULTRASCHALL
> Animierte
Bewegungsmaodelle

1 frf ch:1->2 R:800Hz L:1600 T:2s 4/4;-Hz,
15]

N #20;A=0.000:Coh=0.000)

FREQUENZRESONANZ FUR MODALANALYSE

> Der A4500 VA5 Pro ermdglicht die Messung der Frequenzresonanz fiir
die Modalanalyse. Es ist ein attraktiver Ersatz fiir groBe Systeme, die
Ublicherweise fiir Modalanalysemessungen verwendet werden.

> Die Daten werden im UFF-Format exportiert. Somit kénnen sie leicht in jede
Analyse Software importiert werden.

Type: frf Trigger Mode: single
freerun.single Runup Mode: time
Input: 4 Speed Change[Hz]: 1.00
Window:  transient Time Change[s]: i
Shift[ms]: -4 Trigger Source: amplitude
Length[ms]: 14 Pretrig[%): 25
Output: 2 Ampl Trig Channel: 1
WII'IFIOWZ exponential Ampl Trig Level[N]:  -25
Shift[ms]: -4 External Trig Edge: rising
Length[ms]: 500 External Trig Level[V]: 1
Result Type: H1 Save
Range[Hz]: 800
15=2048Hz
Lines: 1600
t=25,df=0 5Hz
Avg:
total t=5s
Overlap: 50%
Save

REKORDER MODUS - WANN IST ES SINNVOLL

Angenommen, Sie wollen ein groBes Industrie-
gebldase messen, um sein Verhalten wahrend des
Starts zu analysieren. Sie setzen den Sensor an
der Maschine und richten Ihre Messung ein. Dann
bitten Sie den Betreiber, die Maschine zu starten.
Nach ein paar Sekunden erkennen Sie, dass Sie
Ihre Messungen falsch eingestellt haben und Sie
bitten den Betreiber, die Maschine zu stoppen
und neu zu starten. Aber seine Antwort lautet: “Es
tut mir leid, aber das Kontrollsystem erlaubt mir
keinen Neustart. Wir kdnnen die Produktion jetzt
nicht aufhalten, Sie missen im ndchsten Monat
wieder hier her kommen.”

Das kdnnte ein Problem fUr Sie sein. Mit dem
Rekorder Modus hétten Sie dieses Problem
umgehen kénnen. Positionieren Sie einfach den
Sensor und nehmen Sie das Rohsignal wahrend
des Starts auf um es spater am Computer zu
analysieren. So kann mit einer Aufnahme jede
Messung durchgefihrt werden um lhnen Ihr
bendtigtes Ergebnis zu liefern.

Aufnahme des Rohsignals bei Unsicherheit der Einstellung
fiir spatere Analyse im Biiro

Mit dem A4500 VA5 Pro lassen sich bis zu 4 Kandle
gleichzeitig aufnehmen.

Die A4410 Virtual Unit Software flir Nachanalysen kann
kostenlos von der Adash Website heruntergeladen werden.
20 Stunden Aufzeichnung (4 Kanale, 64 kHz Abtastfrequenz)

19
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VA5 PRO - NEUE MESSMODI

WARMEBILD GROSSER TOUCHSCREEN

Die Warmebildkamera gibt ihnen einen weiteren Sinn. Sie ermdglicht das Erkennen von Uberhitzten
~ Lagern, losen elektrischen Verbindungen, blockierten Rohrleitungen von Hitzetauschern oder
20 anderen Problemen im industriellen Umfeld.

Die IR Kamera hat eine 384 x 288 Pixel Auflésung im Bereich von —10 to 250°C.

Emissivity: 0.95
Cursor:  29.7
Min: 223
Max: 80.4

ANALYSE DER MOTORSTROMSIGNATUR

Die Analyse der Motorstromsignatur ist ein niitzliches Tool fUr die Inspektion von Elektromotoren.
Insbesondere fur die Erkennung von gebrochenen Rotor Streben, Luftspaltexzentrizitat,
Kurzschlissen in den Windungen des Stators, sowie Strom Qualitat.

Eingebaute Kameras helfen Wartungsaufgaben zq_organisieren. Es ermdglicht Aufnahmen von
visuell wahrnehmbaren Schaden zu machen, wie Ol Lecks, lose Teile oder andere Schaden. Die
Bilder kénnen in die DDS Software Uberfihrt werden. Die Kamera hat eine 5 MPx Auflésung und

Autofokus.

1 1 ‘“

RiG

ADASH

20 21



WAdashl MASTER THE LANGUAGE OF YOUR MACHINERY

.......................................................................................................................................... >

DRAHTLOSE PORTABLE LOSUNG

MESSEN SIE AUS SICHERER ENTFERNUNG MIT DEM VAS PRO

Ab sofort kdnnen Sie Vibrationsmessungen ganz
einfach durchfUhren und sich schitzen, indem Sie
aus sicherer Entfernung, sogar durch geschlossene
Tdren hindurch, gefahrenhafte Maschinen messen.

Der WAVIS (Wireless Adash Vlbration Sensor) ist
eine drahtlose portable Losung. Er besteht aus
dem drahtlosen WAVIS-Sensor und dem VA5 Pro-
Analyser.

Der WAVIS ist ein dreiachsiger drahtloser Sensor
fir Echtzeitmessungen. Endlich kénnen Sie auch
an Orten, an denen Sie einen Sicherheitsabstand
zu den Maschinen einhalten missen, sicher
messen!

Dreiachsiger drahtloser Schwingungssensor
Sicher messen

WAVIS ist mit dem leistungsstarksten Analysegerat von Adash, dem VA5 Pro, kompatibel. Jetzt kénnen Sie alle
fortschrittlichen Messmaglichkeiten nutzen und dabei einen Sicherheitsabstand zu gefahrenhaften Maschinen einhalten.

Der A4404 SAB ist identisch mit dem 4 Kanal
Vibration Analyser, hat aber kein Display. Daher
muss er zusammen mit einem Laptop oder PC
genutzt werden.

A4404 SAB

Die kostenlose Software Virtual Unit bietet eine
identische Funktionalitdt wie auch beim Vibration
Analyser.

Der A4404 SAB wird direkt mit dem PC oder
Laptop per USB verbunden und benétigt keine
weitere Stromguelle.

Der Pocket Analyser ist ideal an Messstellen, wo
bereits ein PC oder Laptop vorhanden ist.

IN1..INg
:l AC +/.12y PEAK
xicp lseleclanle)

AUDC /.20y prpn Verbinde den Pocket Analyser mit dem

PC und bekomme alle Funktionen des
Vibration Analysers

Die kostenlose Software Virtual Unit
erlaubt das kostenlose Testen aller
Funktionen schon vor dem Kauf

EIN MESSGERAT IM TASCHENFORMAT
Eingang: 4 X AC, ICP® (ON/QOFF); 4 X DC,; 1x Drehzahl
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PERMANENTE UBERWACHUNG
VON VIBRATIONEN - NIEWAR ES
EINFACHER

WLAN Verbindung

GRP A

CH1 CH2 CH3 CH4 CH8 | CH9

g 9 9 9 99

‘> A3716-3U - ZENTRALEINHEIT

» 16 Kandle flr Schwingungssensoren

» 16 Kanale flr zusatzliche analoge Signale

> 4 unterschiedliche Eingange fir Drehzahl

» 16 BNC gepufferte Sensorausgange (Option)

» 16 programmierbare Relaisausgénge

» 16 programmierbare analoge Ausgange 4-20 mA

£ :
9 @ 9 9 ©

Der A3716 Vibration Monitor ist ein
leistungsfahiges System zur permanenten
Uberwachung von rotierenden Maschinen und
Anlagen.

Es kann als alleinstehendes Uberwachungssystem
oder als Bestandteil vorhandener
Uberwachungssysteme verwendet werden.

Adaptiver Algorithmus zur
Datenverarbeitung

TR

GRPC : GRP D
CH10 CH1 CH12 | CH13 CH14 CH15 CH16

) D D o F2
F; ¢ ',0,',

=

STATUS

Alle Kanale werden gleichzeitig gemessen. Die
Geschwindigkeitssignale kénnen voneinander
unabhangig sein. Mehrere Module kénnen einfach
miteinander zu einer Einheit verbunden werden.
Damit kénnen nahezu unendlich viele Signale
aufgezeichnet werden.

Beispiel fir die Verwendung von drei Modulen gleichzeitig.
Damit stehen 48 Kanale gleichzeitig zur Verfigung.

> Sowohl die Einrichtung als auch die Datenaufzeichnung funktioniert iber
die DDS Software. Nie war die Einrichtung eines so komplexen Systems
einfacher. Lediglich der Baum mit Maschinen und Messpunkten sowie
den zu ermittelnden Messwerten muss einmalig eingerichtet werden.
Diese werden dann den entsprechenden Kanalen des Vibration Monitors
zugeordnet. Nach dem Starten werden die Messwerte automatisch
aufgezeichnet und in der Datenbank abgelegt.

> Alle Daten werden kontinuierlich und permanent aufgezeichnet.
Der eigens hierfir entwickelte adaptive Algorithmus legt die Daten
entsprechend in der Datenbank ab.

> Die Daten werden in einer zentralen Datenbank abgelegt und kdnnen von
unterschiedlichen Arbeitsplatzen zur Auswertung abgerufen werden.

EINRICHTUNG UND STEUERUNG

> Alternativ kénnen die Daten auch Uber eine standardisierte ODBC
Schnittstelle abgefragt werden. Dadurch ist es einfach maglich den
Vibration Monitor in vorhandene Uberwachungen zu integrieren.

ANWENDUNGSSCHEMA EINES VIBRATION MONITORS

e > Mehrere Einheiten an unterschiedlichen Standorten werden mit bis
zu jeweils 16 Sensoren verbunden

TCP/IP
Netzwerk

Computer mit
Datenbank

Fiiiias ¥ Datenauswertung und Analyse

j

Das A3900 ist ein einfaches online
: Uberwachungssystem. Das Messsignal wird
......................................................................................................................................... > aufder Anzeige an der Einheit angezeigt und

gleichzeitig als 4-20 mA Signal ausgegeben.
1 KANAL O N Ll N E Das A3900 hat auBerdem einen
SYSTEM

programmierbaren Alarmausgang.

A3900

> 1Kanal,

» auswahlbare Einheiten: [mm/s] / [ips] / [g]
> Anzeige des Messwertes

> 4-20 mA analoger Ausgang

> Relay Ausgang

> Einrichtung per PC

25
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KOMPAKTES ON-LINE
UBERWACHUNGSSYSTEM

Optionale Anzahl von Eingangskandlen
Kompakte GroBe auf DIN Schiene montierbar
Adaptiver Algorithmus zur Datenerfassung
Multikanal Analysator mit Fernzugriff

WLAN Verbindung

............ > A3800
» 4-16 Kandle AC

» 4-16 Kandle DC
» 1- 4 Eingange fur Drehzahl

26

Das A3800 ist ein kompaktes On-Line
Uberwachungs- und Diagnosesystem, welches
entwickelt wurde, um die Zuverlassigkeit der
Uberwachten Maschinen zu erhéhen. Die
Kompaktheit des A3800 erlaubt es, dieses
direkt auf der DIN Schiene im Schaltschrank zu
installieren. Das A3800 bietet eine wahlbare
Anzahlvon AC und DC Eingangskanalen - zur
Zeit sind 4, 8, 12 oder 16 Kanale verflgbar. AC
und DC Kandle sind unabhangig und getrennt.
Das bedeutet, dass in der 4 Kanal Version 4 AC
und 4 DC Kanale zur Verfiigung stehen. Je nach
Anzahl der aktiven Eingangssignale kénnen 1- 4
unabhangige Tacho Eingangssignale genutzt
werden.

Die Anzahl der aktiven Kanéle kann durch den
Kauf weiterer Lizenzen weiter erhéht werden.

Jede Gruppe von 4 Kanalen ermdglicht eine
gleichzeitige Messung dieser. Gruppen von jeweils
4 Eingangskanalen werden durch einen Multiplexer
angesteuert. Die Einrichtung und Kontrolle des
A3800 erfolgt Uber die DDS Software.

ANWENDUNGSSCHEMA DER A3800 EINHEITEN

Vibrationssensoren

Vibrationssensoren

Kabelverbindung

Tacho (Geschwindigkeit)

Das A3800 kann auch als leistungsfahiges
Multikanalanalysator genutzt werden. Eingestellt
und kontrolliert wird das Gerat dann durch die
VA4-Virtual Unit Software (diese kann kostenfrei
heruntergeladen werden).

B E | <8
~eh5Bené— . Eh1BCth8
[ P =scmm—— e
~en8—Cr-eh10 rentiqGrehi2
R . |
150

> A3800 - OBERES PANEL

Netzwerkverbindung

DDS SOFTWARE

Daten Archivierung
Daten Bewertung
Einrichtung von A3800
Einheiten

VIRTUAL UNIT SOFTWARE

Daten Analyse via
Fernzugriff

Multikanal Analyse
Beinhaltet sdmtliche
Funktionen des VAS Pro

> A3800 - UNTERES PANEL
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ONLINE-
UBERWACHUNGSEXPERTE
WACHTER-ANWENDUNG
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Das Omega-System ist der Experte, der Ihnen
Informationen Uber wichtige Probleme an lhren
Maschinen und deren Schweregrad liefert. Wenn
Sie keine Abteilung fir Schwingungsdiagnostik
haben, bietet Ihnen Omega die groBartige
M@églichkeit, den Zustand Ihrer Maschinen

zu kennen. Es kann aber auch eine gute
Unterstitzung fir Ihre Diagnostik-Mitarbeiter sein.
Erstellen Sie einfach einen Anlagenplan Ihrer
Fabrik.

SchlieBen Sie die Sensoren an die entsprechenden
Messpunkte an und koppeln Sie sie mit dem
Online-Uberwachungssystem A3800 oder A3716.
Schon kénnen Sie Ihre Maschinen rund um die Uhr
Uberwachen.

Online-Schwingungsiiberwachung rund

um die Uhr

Automatische Fehlererkennung

ISO 20816-Normen oder
benutzerdefinierte Grenzwerte

ANWENDUNG FUR MESSWARTEN

DAS BASISDIAGRAMM

Dies ist das Basisdiagramm mit Informationen zum

Maschinenzustand. Fir die Grenzwerte wird die Norm ISO

20816 verwendet, aber der Benutzer kann auch eigene
Grenzwerte festlegen.

Die grundlegenden B GEFAHR
Informationen sind der Verlauf
der Fehlerentwicklung: WARNUNG

B cut

Live - aktueller Wert
* H - Durchschnittswert der
i letzten Stunde
D - Durchschnittswert des
letzten Tages
I I W - Durchschnittswert der
letzten Woche
H Live M -Durchschnittswert des
letzten Monats

-i
M W D

Omega wurde speziell fir Leitstande in Fabriken entwickelt, in denen
Mitarbeiter den Druck, die Temperatur und andere Prozessparameter
von Maschinen iberwachen. Neben diesen Parametern kdnnen Sie
auch Informationen zum mechanischen Zustand lhrer Maschinen
anzeigen. Omega erkennt die haufigsten Maschinenfehler und zeigt
Live- und Trendwerte in farbigen Balkenanzeigen an.

Looseness

o
=

FAILURE TYPES

The failure severity graph is displayed for these
failure types:

Unbalance

’ T
Bearing Misalignment
ke i B e ke ke e i

A4950 STROBO

Das Stroboskop ermdglicht es, die rotierende oder
translatorische (hin- und hergehende) Bewegung

> einer Maschine fir das Auge zu stoppen. Es

STROBOSKOP

-
ISE0D0

A4801v2

erlaubt auch, die Drehzahl zu ermitteln oder
synchronisierte Messungen durchzufihren,
ohne reflektierende Markierungen auf der Welle
verwenden zu missen.

Das A4950 Stroboskop verwendet drei ultra helle
LEDs mit optischem System als Blitzquelle. Das
Gerat ist mit einem Farb-Grafik-Display und 3
Bedientasten ausgestattet. Der Betrieb ist sehr
einfach und intuitiv. Fir die Stromversorgung
werden zwei Standard oder wieder aufladbare AA-
Batterien verwendet. Das A4950 Stroboskop kann
auch als Tachometer verwendet werden, indem es
als externe Drehzahlsonde angeschlossen wird.

Blinkfrequenzbereich
von 0.5 Hz bis 500 Hz

Kontrolle der Blinkdauer

Blinken gesteuert durch interne oder
externe Ausléser

Der A4801v2 Simulator verhalt sich wie ein
Standard ICP Beschleunigungssensor mit einer

> Empfindlichkeit von 100 mV/g. Der Simulator

SENSOR SIMULATOR

ADASH

Sensor Simulator
4801 v2

| >

generiert ein exaktes Beschleunigungssignal auf
einer Frequenz von 80 Hz und 8 kHz.

Damit erlaubt der Simulator die Messgenauigkeit
und Funktionalitat selbst zu Gberprifen. Gepruift
werden kénnen alle Vibrationsmessgerate
inklusive der Kabelverbindungen unabhangig vom
Hersteller.

Einfacher und schnelle Uberpriifung
von Kabelverbindungen und
Messgeraten

A4801v2

> Simuliert einen Beschleunigungssensor mit
100mV/g

> Zwei unterschiedliche Ausgange - MIL oder BNC
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DDS SOFTWARE

......................................................................................................................................... >

EIN LEISTUNGSSTARKES WERK-
ZEUG ZUR DATENSAMMLUNG
UND AUSWERTUNG

Basic Report

Tree: DDS 2014 Meeting
0x.0.amng 1, At A D
~{ Plant1\Unit1\Pump1

u

On-line System

Unser Digitales Diagnose System (DDS
Software) ist ein sehr leistungsstarkes Hilfsmittel
zur Sammlung und Auswertung sowohlvon
Vibrationsmessungen als auch anderen analog
aufgezeichneten Signalen.

Es arbeitet gleichermaBen mit unseren

unterschiedlichen portablen Datensammlern als

auch mit dem hochkomplexen Online-System

zusammen.

Damit gibt es nur noch eine einzige Software,

die mit allen von Adash angebotenen

Vibrationsmessgeraten zusammenarbeitet.

Mit Hilfe der DDS Software von Adash kdnnen die

Daten gesammelt und spéter analysiert werden.

¢ Eine einfache Berichtsfunktion ermdglicht es,
die Daten in einem standardisierten Bericht
auszugeben und zu versenden.

¢ Dieintegrierte Lagerdatenbank, die jederzeit
erweitert werden kann, erlaubt die genaue
Analyse der Schadensursache.

e Wasserfalldiagramme unterstitzen die

historische Darstellung von Frequenzspektren.

¢ Die einfache und von anderen Anwendungen
vertraute Baumstruktur erlaubt ein
schnelles und einfaches Navigieren durch
die unterschiedlichen Anlagen und deren
Messpunkte.

¢ Einfaches ,drag and drop” erlaubt einen
schnellen Vergleich von unterschiedlichen
Messpunkten.

e Grenzwerte konnen flexibel und einfach
definiert werden und unterschiedlich
dargestellt werden.

Benutzerfreundlich
Zuverldssig
Einfachste Benutzung

Software Updates sind kostenlos
Keine jahrlichen Gebiihren

ADS SOFTWARE

VISUALISIERUNG VON
BEWEGUNGEN

SE)

ROUTE
DOWNLOADER

VERSENDE DIE ROUTE ZU EINEM
TECHNIKER AM ANDEREN ENDE
DER WELT

Die ADS Software (Animated Deflection
Shapes) ist eine animierte Darstellung von
Maschinenbewegungen, die durch Vibrationen
verursacht werden. Diese auch als Betriebs-
schwingformanalyse bekannte Methode
visualisiert die Vibration der Maschine durch
Animation.

Wahrend der Animation wird die Frequenz der
Bewegungsschwingung sehr stark reduziert bei
gleichzeitiger VergréBerung der Amplitude der
Schwingung. Dadurch wird die Bewegung sichtbar.

Es handelt sich dabei um eine Kombination

aus Vibrationsmessung und aufwendiger
Datenverarbeitung. Das Ergebnis ist die
Visualisierung der Betriebsschwingform, die durch
die komplexe Vibration einer Maschine verursacht
wird.

Sofortige Visualisierung von
Bewegungen verursacht durch
Vibration

Der Route Downloader ist ein einfaches Werkzeug
fir Routen Transfer. DDS-Software kann den
Route-Baum als eine kleine Datei erstellen.

Sie kdnnen diese Datei per E-Mail an lhren weit
entfernten Techniker senden, der keinen Zugang
zur DDS-Software hat. Er [adt den Routenbaum
mithilfe der selben Software auf sein Messgerat
und fUhrt die Messungen aus. Dann wird er wieder
eine Datei im Route Downloader erstellen und
Ihnen diese Datei (mit Messdaten) zurtickschicken.
Diese Datei kann mit der DDS gelesen werden und
Messdaten werden in [hrem DDS Route Baum
gespeichert.

Route Downloader ist kompatibel mit
allen tragbaren Adash-Geraten.
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