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Priloha A — OPC Speed input (OPC vstup otacek)



ADASH Ltd. OMEGA

Uvod

OMEGA je software vytvofeny specialné pro veliny, kde jsou monitorovany hodnoty jako tlak, teplota a dalSi
procesni veli¢iny. Spolu s témito parametry miizete pomoci Omegy zobrazit informace o mechanickém stavu
stroje.

Stale vice a vice provozu se pfiklani k online monitorovani stavu stroju, a to z divodu vétsi nedostupnosti
vibracnich diagnostiktl nebo zkusenych lidi v provozu.

Na zacatku vyvoje Omegy jsme se inspirovali naSim uspé&Snym expertnim systémem FASIT. Jeho algoritmus
jsme ale nekopirovali. Za€ali jsme od nuly a vytvofili mnohem sofistikované&jsi OMEGA systém.

OMEGA zobrazuje zavaznost poruch stroje a zpfistupnuje prediktivni adrzbu kazdému bez nutnosti odbornych
znalosti.

Omega ma jednoduché rozhrani, kde vidite strom vasich strojli s méficimi body a muzete vidét stav stroje v
realném Case + historicka data. Muzete vidét poruchy stroje, jako je nevyvaha, mechanické uvolnéni, nesouosost,
loziska a dalSi faktory, které mohou zpUsobit problémy se stroji.
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OMEGA engine sam vystavuje data o zavaznosti zavady (stav stroje, nevyvazenost atd.) na OPC serveru. Tyto
hodnoty jsou samoziejmé zobrazeny v softwaru Omega. Nadim hlavnim cilem neni vyvinout dokonaly vizualizani
software. Existuje mnoho spole¢nosti, které se zaméfuji pfedevSim na vyvoj vizualizagniho softwaru. Omegu
jsme vytvorili jen jako rychly vizualizaéni nastroj. K vizualizaci dat nemusite pouzivat Omegu.

Je zde také moznost Cist data z OPC a zobrazovat je pomoci softwaru tfeti strany, pokud jej jiz mate.

Omega software je pouze v angli¢ting, proto zde v manualu jsou vSechny popisky tlacitek a polozek taky uvedeny
v angli¢tiné (v zavorce je Cesky preklad).
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Instalace aplikace

Nainstalujte aplikaci pomoci souboru Omega v1.0.0.0.exe (nazev se bude u novych verzi aplikace liSit).
Instalacni soubor Ize stahnout z www.adash.com.

Poznamka! Méjte prosim na paméti, Zze pfed samotnou instalaci je tfeba aktualizovat firmware vas$i online
jednotky na verzi 2.83.9 nebo vySsSi. Nejnovéjsi firmware je také dostupny na strankach: www.adash.com.

Chcete-li pokracovat v instalaci, postupujte podle nasledujicich krokd. Vyberte jazyk nastaveni a potvrdte
tlacitkem ,OK".

Select Setup Language *

! ! Select the language to use during the
installation.

DalSi okno je okno ,Nastaveni“. Kliknéte ‘Next’ (DalSi) a pokracujte v instalaci.
Q Setup - Omega — X

Welcome to the Omega Setup
Wizard
This will install Omega v1.4.2.1 on your computer.

It is recommended that you close all other applications
before continuing.

Click Next to continue, or Cancel to exit Setup.

=

ext Cancel

Pokud chcete, miizete si vytvofit zastupce Omega na ploSe. V opacném pfipadé zruste zaskrtnuti policka a
zastupce se nevytvofi. Pokralujte tlaCitkem Next (DalSi)

Q Setup - Omega -

Select Additional Tasks
Which additional tasks should be performed?

Select the additional tasks you would like Setup to perform while installing Omega,
then click Next.

ok cacs
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V dal$im okné muzete vidét souhrn svych voleb. Stisknéte tlacitko ,Install’ (Instalovat).

Nyni se spusti instalace.

Q Setup - Omega - X

Ready to Install
Setup is now ready tc begin installing Omega on your computer.

Click Install to continue with the installation, or click Back if you want to review or
change any settings.

Additional tasks:
Additional shortcuts:
Create a desktop shortcut

o coen

@ Setup - Omega - X
Installing
Please wait while Setup installs Omega on your computer.
Extracting files...

C:\Program Files (x86)\Adash\Omega\System.Private.Xml.dll

Cancel

OMEGA
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Klepnutim na tlagitko ,Finish® (Dokongit) dokonCete instalaci.

Q Setup - Omega -

Completing the Omega Setup
Wizard

Setup has finished installing Omega on your computer. The
application may be launched by selecting the installed
shortcuts.

Click Finish to exit Setup.

Nyni mate ve svém pocitaci nainstalovanou software Omega.



ADASH Ltd. OMEGA

Licence

Pro aplikaci Omega potfebujete licenéni soubor. Tato licence neni navazana na zadny licenéni kli¢ (jako je tomu
v pfipadé softwaru DDS).

Pro Omega software potfebujete pouze licenéni soubor od firmy Adash. Na zakladé sériového €isla Vasi online
jednotky Vam zasleme licen&ni soubor pro Omegu.

Licencni soubor je tfeba ulozit pfimo do online jednotky. Tento soubor se jmenuje napf. adashx635128.a44
(635128 je sériové Cislo online jednotky.). Tento licenéni soubor musi byt uloZen do slozky online jednotky do
nasledujiciho umisténi: c:\A3716\data\VA4licence.

I> This PC > Local Disk (C;) > A3716 > data > VAdlicence I Location

~

~ Name Date modified Type Size

| adashx635128.a44 27.09.2024 8:10 Ad4 File 1

~
[en]

Online unit SN
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Prihlaseni a heslo

Otevrete software Omega. Ve vychozim nastaveni neni nastaveno zadné heslo. Muzete pouzivat vSechny funkce
softwaru Omega.

Je ovdem mozné vytvoiit heslo pro praci s Omega softwarem. Pokud je heslo vytvofeno, musite se vZdy pfihlasit,
abyste mohli vytvaret nebo upravovat projekty. V opaéném pfipadé mlzZete pouze otevfit projekt s grafy Omega.

Vytvoreni hesla

Kliknéte na ‘Password’ (Heslo) pro vytvofeni hesla. Otevie se nové okno. Zadejte nové heslo a potvrdte jej jesté
jednou. Po vytvofeni hesla jste automaticky pfihlaseni.

@':I‘T%;]{: 144 — O X

Project A3xxx Devices Add Properties Delete §Password

Change license password
Original password

New password
(X111}
Confirm new password

[ OK I l Cancel ]

= T

Kliknéte na tladitko ‘Password’ (heslo) jestli se chtete odhlasit (Logout) nebo zménit (Modify) heslo.

@ Omega 1.4.4 , 5

Project A3xxx Devices Add Properties Delete Passwordl

l

T ]

I Logout l

[ Modify password l
. WS
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Vytvoreni nového projektu

Jestlize jste nastavili heslo pro Omegu, musite se nejdriv pfihlasit, abyste mohli vytvofit novy projekt. Kliknéte na
polozku ‘Password’ v Menu. Objevi se okno s pfihlasenim (Login).

Poznamka! Pokud pro Omegu nebylo nastaveno Zadné heslo, tento krok pfeskocte.

QI‘-\-W%:_\} 2.0.0 — O

Project A3xxx Devices Add Properties Delele

LAY 7~

Adash

Kliknéte v menu na ‘Project’ a vyberte ‘New’ (Novy).

QOme - O X

Project | A3xxx Devices Add Properties Delete Password

New

Open
Save

Close
Background
Send To Devices

Exit

10
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Zadejte nazev projektu a potvrdte tlacitkem OK.

QC!‘W’:{JJ 200 i ) )

Project A3xxx Devices Add Properties Delete Password

New project

Project Name:

Adash_Factory

Byl vytvoien novy projekt.

Vlastnosti projektu (Project properties)
Jakmile jste vytvofili projekt, mizete nastavit jeho vlastnosti. Kliknéte pravym tla¢itkem mysi na nazev projektu.
Zobrazi se nasledujici okno.

® omega 2.00

Project A3xxx Devices Add Properties Delete Password

) ey,

Project properties

Name Adash_Factory
Stop Measurement  [_|
Opc Speed Input

I Name OpcNode K Q ]
I Add l Remove
[ OK l I Cancel l

Name (Nazev) — Zde muzete upravit nazev projektu.

Stop Measurement (Zastav méreni) — zastavi méfeni pro cely projekt Omega.

OPC Speed input (OPC vstup otacek)— Mazete nastavit OPC vstup otacek. Pro vice informaci o OPC vstupu
otadek Ctéte PFilohu A — OPC vstup otacek. Neni nutné nastavit OPC vstup otaCek pro kazdy projekt. Otacky
mohou byt pfevzaty ze vstupu pro Tacho sondu. Nebo je mozZzné nastavit hodnotu RPM (v tomto pfipadé
nepotfebujeme zadat OPC vstup otacek).

11
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A3xxx jednotky

Tato polozka menu se pouziva pro praci s online jednotkami. Zde musite pfidat online jednotky (A3716 a A3800).
Pak z nich muzete Cist data. Staci kliknout na ,A3xxx Devices‘ a zobrazi se nasledujici okno.

Adwxx Devices

Stisknéte tlacitko 'Add ’ (PFidat). Zadejte nazev jednotky a jeji IP adresu. Zde mliZzete nastavit pouzité snimace.
Stisknéte tlacitko 'OK’.

Name A3800-635128
IP Address 192.168.1.143
"SEnsor setip
Channel Unit Sensitivity mV/g ICP Powering
1 g 100
2 g 100
3 g 100
4 g 100
5 g 100
6 g 100
7 g 100
8 g 100
9 g 100
10 g 100
1 g 100
12 g 100
13 g 100
14 g 100
15 g 100
16 g 100
[ Read DDS sensor settings from the device ‘
[_] open Tacho Advanced Setup
[ OK I I Cancel ]

Poznamka! M{zete také pouzit nastaveni snimacu z DDS — ,Nacist DDS nastaveni snimact z jednotky. To je
popsano dale v kapitole Snimace.

12
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Tacho Setup (checkbox)

Pokud je pouzit tacho vstup a vite, Ze je b&hem jedné otacky vice impulsli, musite to nastavit v Omeze. V opaéném
pfipadé ziskate nespravnou hodnotu otacek. Pro tyto specialni pfipady je zde poli¢ko ‘Open Tacho Advanced
Setup’ (Otevrit pokrocilé nastaveni tacho).

Name A3800-635128
IP Address 192.168.1.143

Sensor Setup

Channel Unit Sensitivity mV/g ICP Powering
1 g 100
2 g 100
3 g 100
4 g 100
5 g 100
6 g 100
7 g 100
8 g 100
9 g 100
10 g 100
11 g 100
12 g 100
13 g 100
14 g 100
15 g 100
16 g 100

Read DDS sensor settings from the device

" Open Tacho Advanced Setup
Board Pulses Per Rotation
A 1
B 1
C 1
D 1
[ OK I i Cancel ]

Tabulka pro nastaveni tacho se rozbali, kdyz kliknete na zaskrtavaci poli¢ko. Mlzete nastavit, kolik impulst se
objevi béhem jedné otacky.

13
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Menu jednotky: TlaCitka

Jednotka se objevi v seznamu. Vyberte online jednotku z tohoto seznamu (kliknéte na ni). V8echna tlagitka jsou
nyni pfipravena k pouziti. To znamend, Ze jsou k dispozici tladitka Edit (Upravit), Remove (Odebrat), Test
Connection (Otestovat pfipojeni) a Erase History (Vymazat historii).

A3800-635128 Add

Edit

Remove

Test Connection

Erase History

Jil NG

K

Edit (Upravit) — MazZete upravit parametry jednotky — nazev, snimag, IP adresu (Pokud jste napfiklad udélali
chybu pfi zadavani IP online jednotky, mlzete ji opravit zde — IP adresu online jednotky nelze zménit!)

Remove (Odebrat) — Odebere online jednotku ze seznamu. Jestlize je jednotka pouzivana v néjakém méficim
bodé, obdrzite hlaseni o chybé s touto informaci: ,Jednotka nemize byt odebrana, protoze je pouzivana.”

Error K

Device can't be removed, because it is already used.

@]

K

Test pripojeni — Test spojeni mezi softwarem Omega a online jednotkou. Kliknéte na tlagitko 'Test connection’
(Test pfipojeni) a provede se test pfipojeni. Pokud v8e funguje spravné, zobrazi se zprava ‘Connection was
successful & Omega is licensed’ (Pfipojeni bylo usp&sné a Omega je licencovana.) (viz nize).

Info X

Connection was successful & Omega is licensed

oK

14
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Jestlize pfipojeni funguje, ale nemate licenci pro Omegu, tak se zobrazi nasledujici zprava: ‘Connection was
successful, but Omega is not licensed!!!’ (Pfipojeni bylo Uspé&3né, ale Omega neni licencovanalll).

Info X

] Connection was successful, but Omega is not licensed!!!
L)

oK

Posledni vysledek, ktery muzete ziskat pomoci testu pfipojeni, je ‘Connection failed’ (PFipojeni selhalo).
Znamena to, ze spojeni mezi Omegou a online jednotkou nefunguje.

Error X

0 Connection failed

oK

Erase history (Vymazat historii) — VSechna data z grafli se ukladaji do historie (do paméti online jednotky). Toto
tlacitko vymaze historii v online jednotce. Potvrdte tlaitkem ‘Yes‘ (Ano), jestlize chcete vymazat historii.

Confirm

Do you really want to erase history from A3800-635128

Yes No

Jestlize data byla uspé&3né smazana, objevi se nasledujici okno. VSechny grafy budou prazdné, kdyz je historie
vymazana.

Info X

Device history was successfully erased

OK

15
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Snimace
Muzou byt pouzity pouze snimace zrychleni. Citlovost snimacl je nastavena standardné na 100 mV/g s ICP
napajenim pro kazdy kanal. Tyto vlastnosti mdzete zménit, kdyz pfidavate novou online jednotku nebo je muzete
upravit pozdégji. Pokud chcete zménit zadani citlivosti snimace, dvakrat kliknéte na hodnotu a zadejte novou
hodnotu podle pouzitého snimace. Oznacte/zruste zaskrtnuti policka ICP® Powering. (ICP Napajeni)
Poznamka! ICP® - piezoelektricky integrovany obvod — ochranna znamka ve vlastnictvi PCB PIEZOTRONICS,
INC

Add A3xxx Device n

Name A3800-635128
IP Address 192.168.1.128

Sensor Setup

(=]
‘ o

QI uululuulu|lu| ulu|lu|lwu|u|wv
gl 8
Y NS S S S S S S RN S RS

[ Read DDS sensor settings from the device ]

l oK ‘ l Cancel ]

Muzete upravit tyto vlastnosti pozdéji (vyberte z menu A3xxx Devices, dale vyberte jednotku a stisknéte tlaCitko
‘Edit’ (Upravit)

K dispozici je také tladitko ‘Read DDS sensor settings from the device’ (Nacti nastaveni snimacu z online
jednotky). V podstaté to znamena, ze pokud nastavite vlastnosti senzoru v DDS, mUzete je zkopirovat do Omegy.
Funguje to takto: vlastnosti snimacl nastavite v DDS. Poté jste zahajili shér dat s DDS — v tuto chvili jsou
vlastnosti snimacu odeslany do online jednotky. Chcete-li pouzit tyto vlastnosti snimacu také pro Omegu, staci
kliknout na tlacitko pro naéteni DDS nastaveni snimacu z jednotky. Nemusite je nastavovat ru¢né pro kazdy kanal
v softwaru Omega.

— 9 o -

100
e g 10U E

-
w
(=]

l Read DDS sensor settings from the device ]

l OK I l Cancel ]

16
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Struktura projektu

PFi vytvareni projektu (viz Vytvofeni nového projektu) je potfeba vytvofit i jeho strukturu. Je to velmi podobné jako
stromova struktura v softwaru DDS. Zde pfidavate stroje, ¢asti stroje a méfici body.

Stroj (Machine)

Pouzijte polozku menu ‘Add’ (PFidat) pro pfidani stroje.

() Omega 1.4.2 - O %
Project  A3xxx Devices Properties Delete Password

Adash_Facto

Machine Part

Measurement Point

AdashFactory

Zadejte nazev stroje a nastavte jeho parametry.

Name Motor+Fan
Device A3800-635128 e
Stop Measurement [ |
Speed Tacho - Common v
Speed for Meas. Min | None v | Max | None ¥ |RPM
Vel. Limits ISO v
Iso Part | 3 e
Iso Group 1 Large Rigid v
Warning 4.5 mm/s
Danger /.1 mm/s
Band Pass | 10-1000 v |Hz
Acc. Limits
Warning |1 g
Danger (2,5 g
oK l [ Cancel
Popis parametru:
Name (Nazev) Nazev stroje.
Device (Méfici jednotka) Vyberte online jednotku ze seznamu

Stop Measurement (Zastavit méreni) Measurements are stopped for selected machine
17
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OMEGA

Speed (Otacky) Nastaveni otacek stroje. MliZete si vybrat RPM, Tacho-Common, Tacho-Board,
OPC Input. Kazd4 tato poloZzka ma jesté dalsi nastaveni.

>

A3716:

RPM (ot./min)— otacky jsou definovany poctem otacek za minutu. Musite zadat hodnotu RPM.
Pouzivejte je pro stroje se stabilnimi otackami. Neni zde potfeba pouziti Tacho sondy (otaCkoveé
sondy).

OPC Input — MUzete také nacist hodnotu otacek z OPC serveru. Znamena to, Ze néjaky jiny
software posila hodnotu otacek na OPC v online jednotce. Tato moznost je dostupna pouze
v pfipadé, ze definujete OPC vstup ve vlastnostech projektu (vice informaci v kapitole Pfiloha A
- OPC speed input — vstup otacek OPC).

Tacho - otacky jsou méfeny otackovou sondou

Nyni vysvétime, jak pouzivat tacho sondu. Je nutné zapojit tacho vstupy vasi online jednotky. To
je dllezité pro spravné cteni tacho znacek. Tyto znacky jsou nezbytné pro vyhodnoceni poruch
stroje uvnitf algoritmu Omega. Zapojeni tacho vstupl je odliSné pro online jednotku A3716 a
A3800. Podivejte se na spravné zapojeni nize.

Pfipojte tacho sondu podle obrazku nize. V obrazku vidite, jak zapojit tacho vstupy mezi méfici

desky. Je nutné propoijit ,+“ tacho vstupy (TRIG-A, TRIG-B, TRIG-C a TRIG-D) vodi¢em.

A3800:

[]
“1 1 Tacho probe
Q Q@

5V 12V TRIG-B
+ ¥ -+

CH12  DC12 20V 5V 12V TRIG-C Wiring
+ = o+ = % E

CH16 DC16 20V 5V 12V TRIG-D
+ - 4+ = ¥ + F =+

Pfipojte tacho sondu podle obrazku nize. Na obrazku také vidite, jak zapojit tacho vstupy. Je

nutné propoijit vstupy ,Trig‘ (Tr1, Tr2, Tr3, Tr4) vodi¢em.

Tacho probe

LN AL AL AL A N INRRNNEN —UuuN
L [— P— L — P— L —
ent g th2 g oh3 gpy e grg ™ g,

i i ‘ i ;
G090 oyia-, B0 ghia CEM s O Gyg
D- FRRERENN Innnnnnn -

Speed for Meas.: Zde mUizete definovat interval hodnoty otacek, pro které chcete analyzovat vibrace. Je
to vyborné feseni pro stroje, u kterych se méni otacky. Je dobré si nastavit interval, kdy otacky dosahuiji

18
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nejvyssich hodnot. Tyto intervaly jsou mnohem lepSi pro analyzu vibraci nez n&jaky Sum. Jestlize jsou
otacky mimo tento interval, objevi se v grafu informace ‘Speed out of bound’ (Otacky jsou mimo nastavené
meze).

Vel. Limits (Mezni hodnoty rychlosti) Muzete pouzit limitni hodnoty rychlosti dle ISO 20816-3 nebo
muZete pouzit vlastni limitni hodnoty. Stisknéte tlagitko otazniku ?’ pro vice informaci o déleni do skupin
stroju dle ISO 20816-3.

Acc. Limits (Mezni hodnoty zrychleni) Zde muzete nastavit mezni hodnoty pro zrychleni.
Band Pass (pasmova propust) Vyberte pasmo frekvenci dle 1ISO 20816-3 nebo dle Vasich
zkuSenosti

Cdst stroje (Machine part)

MuZzete pridat Cast stroje (myslime si, Ze tato polozka bude ovSem pouzivana jen ve specialnich pfipadech).
Kliknéte ‘Add’ (Pfidat) a vyberte ‘Machine Part’ (Cast stroje).

() Omega 142 / - 0 X
Project  A3xxx Devices Properties Delete Password
4 QAdashjadory Machine -
—
Measurement Point Name Gearbox
Speed Inherited/Ratio M
x 1
Vel. Limits Inherited
Iso Part
Iso Group
Warning 4.5 mm/s
Danger 7.1 mm/s
Acc. Limits Inherited
Warning 1 g
Danger 2.5 g
OK I l Cancel
AdashFactory
Popis parametru:
Name (Nazev) Nézev &asti stroje.
Speed (Otacky) Moznosti pro otacky jsou podobné jako u stroje (Tacho — Common, Tacho -

Board, RPM, OPC input). Je tam jedna moznost navic: ‘Inherited/Ratio (Zdédéno/Pomeér)‘. Otacky mohou byt
zdédéné ze stroje vySe ve stromé, a to s koeficientem. Mizete zadat tento koeficient. Je to multiplikator
‘X*zdédéné hodnoty. Napf. jestlize je tam pfevodovka, ktera zméni otacky na 20% vstupnich otacek, pak zadejte
X=0,2.
Vel. Limits Mezni hodnoty rychlosti mdzou byt zdédény z Urovné stroje, nebo mizete zadat jiné.
Acc. Limits Mezni hodnoty zrychleni miZou byt zdédény z Urovné stroje, nebo muzZete zadat jiné.
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v vrs

Meérici bod (Measurement Point)
Kliknéte ‘Add’(PFidat), vyberte ‘Measurement Point’(Méfici bod).

Poznamka! Méfici bod mulze byt pfidan pfimo pod povloiku Stroj (Cast stroje neni povinna polozka struktury
projektu). Zalezi na Vas, jestli chcete zahrnout polozku Cast stroje do stromu nebo ne.

) omega 142 / - m] X
Project A3xxx Devices Properties Delete Password
W Machine
Machine Part
I Measurement Point I s | | Name Point1
Channel 1 v
Direction Radial 4
Speed Inherited/Ratio M
x 1
Vel. Limits Inherited
Warning 4.5 mm/s
Danger 7.1 mm/s
Acc. Limits Inherited
Warning 1 g
Danger 25 g
Machine Threshold 0.3 mm/s
OK ] l Cancel
AdashFactory
Popis parametru:
Name (Nazev) Zadejte nazev bodu.
Channel (Kanal) Vyberte méFici kanél pro tento bod.
Direction (Smér) Vyberte z mozZnosti Radial/Axial (Radialni/Axialni). Tfi typy poruch stroje

souviseji se smérem méfeni — nevyvaha, nesouosost a mechanické uvolnéni. Body s radialnim mé&fenim obsahuji
grafy pro nevyvahu a mechanické uvolnéni (pro body s radialnim méfenim neni zobrazen Zadny graf
nesouososti). Body s axidlnim méFenim obsahuji graf nesouososti (pro body s axidlnim mé&fenim neni zobrazen
zadny graf nevyvazenosti a mechanického uvolnéni).

Speed (Otacky) Nastaveni otacek (jako u &asti stroje). Moznosti pro otacky jsou podobné jako u
stroje (Tacho, RPM, OPC input). Je tam jedna moznost navic: ‘Inherited/Ratio (Zdédéno/Pomér)‘. Otacky
mohou byt zdédéné ze stroje vyse ve stromg, a to s koeficientem. MUzete zadat tento koeficient. Je to multiplikator
‘X*zdédéné hodnoty. Napf. jestlize je tam pfevodovka, ktera zméni otacky na 20% vstupnich otacek, pak zadejte
X=0,2.

Vel. Limits Mezni hodnoty rychlosti mGzou byt zdédény z Urovné stroje. MUzZete také zadat hodnoty
dle 1ISO 20816-3 nebo muzete zadat jiné pozadované hodnoty.

Acc. Limits Mezni hodnoty zrychleni m{zou byt zdédény z Urovné stroje nebo muizete zadat jiné.

Machine Threshold (Prahova hodnota stroje) Doporu€ujeme pouzZiti tohoto parametru pro
stroje, které nebézi pofad. V jednom méficim bodé (u kazdého stroje) muzete definovat tento parametr.
Doporucujeme meéfici bod s nejvétSimi vibracemi. Tento parametr Machine Threshold umozfuje méfeni pouze
kdyz stroj bézi, tj. kdyz jsou vibrace vétSi nez zadana hodnota.
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Finalni struktura stromu pak vypada takto. Uroveri Stoje je oznadena [M]. Méfici body jsou oznageny [Pt Ch:xx].

Q Omega 1.4.2

Project A3xxx Devices Add Properties

4 QAdash_Factory -
4 Ot Motor+Fan [m Machine
I oa Point1 [Pt Ch:1]
I oH Point2 [Pt Ch:2]
b O f Poin3 [P1Ch3]  |«ffmummmmm Measurement points
]

O [ Point4 [Pt Ch:4

4 Po

= Machine Condition

OOUnbaIance
O=MLooseness h Faults on point

f-MisaIignment
O 7 Other

O@Bearing

Poznamka! Pro kopirovani ¢asti stromu muzete pouzit Ctrl+C (nebo Ctrl+Insert). Mazete je vlozit pomoci
Ctrl+V (nebo Shift+Insert). Toto plati pro stroje, ¢asti stroji a také méfici body.

Smazani polozky ve stromu

Jsou dva zpusoby, jak smazat polozku projektu. Jednim se pouziti polozky 'Delete’ (Smazat) v hlavnim menu.
Kliknéte na polozku stromu, kterou chcete smazat (je aktivni). Potom zmacknéte 'Delete’ (Smazat) v hlavnim
menu a dale potvrdte ‘Yes’ (Ano), Ze chcete polozku opravdu smazat.

() omega 200 / - o x

Project A3wxx Devices Add Properties Delete™ Password

4 Adash_Factary Machine: Motor+Fan
Pl = Motor+Fan [M]

(o] H Point1 [Pt Ch:1] Machine Condition Unbalance Looseness
@ fj Point2 [Pt Ch2]
o f o ¢ E]
of p“f"mm Chid) 2210.2024 22102024 22102024
@ f{ Points [Pt Ch5) 9:13:58 9:13:58 9:13:58
M W D H Lve M W D H Live M W D H Live

Confirm
Misalignment

Do you really want to delete item "Motor +Fan’ .

| Bearing

22.10.2024 22.10.2024
9:13:58 | Yes | No | 9:13:58
M W D H Live M w D H Live M w D H Live

AdashFactory

Druhy zpusob je zmacknuti klavesy ‘Delete’ na klavesnici. Opét nejdfive oznacte polozku, kterou chcete smazat
a zmacknéte klavesu ‘Delete’. Objevi se okno, kde musite potvrdit, jestli chcete polozku opravdu smazat.

Poznamka! Funguje to pro vSechny urovné struktury stromu (pro stroj, ¢ast stroje i méfici bod). To znamena, Ze
stejnym zplsobem vymazete stroj, ¢ast stroje a také méFici bod. Méjte na paméti, ze akci odstranéni nelze vratit
zpét. Ale dokud neulozZite projekt se zmé&nami (poloZzka nabidky Projekt — UloZit), akce odstranéni se neulozi.
Zmény projektu se neukladaji automaticky, kdyz je provedete. Abyste takto nepfisli omylem o bod ve stromu,
muzete projekt ulozit dvakrat. S jednim z nich mizete pracovat a provadét néjaké zmény. Druhy si mlzete
ponechat na néjakém bezpe¢ném misté na PC (nebo na siti) a pouzit jej jako zalohu.
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Vlastnosti (Properties)
MuZete nastavit vlastnosti jednotlivych poloZek. Vyberte pozadovany méfici bod (1.) a zmacknéte Properties

(Vlastnosti) v hlavnim menu (2). Ted mlzete nastavit viastnosti méficiho bodu. (Tyto parametry jste mohli nastavit

jiz pfi pfidani méficiho bodu.)

) omega 200 2 - [l X
Project A3xxx Devices Add IFropertiesI Delete Password
4 ([pdash Factory M t Point : Motor+Fan\Point3
4 O‘Mulor‘vFan M)
[ ] ﬂ Point1 [Pt Ch:1] Machine Condition | Unbalance I Looseness
© @ M Point2 [Pt Ch:2]
1 O : Point3 [Pt Ch:3) Properties : Point3 HI
/o Pointd [Pt Chz| 22.10.2024 Name Point3 ]
© @ [ Points [Pt Chis) 9:13:58
Channel 3 h
Direction Radial ™
I Speed Inherited/Ratio M
. x |1
M W D H  Liv M W D H  Live
Vel. Limits Inherited |
Other Warning 4.5 mm/s
Danger 7.1 mm/s
10-1000 Hz RMS
Acc. Limits Inherited 7 07
mm/s
22.10.2024 Warning 1 g ' /
9:13:58 —_— 1 500-25600 Hz RMS
Danger 2.5 g 0 42
Machine Threshold |0 mm/s ! g
s b b b [ oK | | Cancel \ 1500 RPM
M W D H  Liv
AdashFactory

Stejnym zpUsobem mUzZete nastavit vlastnosti stroje nebo ¢asti stroje.

Poznamka! MUzete také kliknout na pozadované misto ve stromu (stroj, ¢ast stroje, méfici bod) pravym tlacitkem
mysi. Objevi se okno Properties (Vlastnosti) timto zpidsobem a miizete je upravit.
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Polozka menu Project

V této kapitole si ukazeme co najdeme v menu ‘Project’ (Projekt).

OMEGA

QOmegy
xxx Devices Add Properties Delete

Password

Otevreni projektu — OPEN

Kliknéte na ‘Project’(Projekt). Dale vyberte ‘Open’(Otevfi).

QOmega 2.
Project f™R3xxx Devices Add Properties Delete

New

Save

Close
Background
Send To Devices

Exit

Password
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Otevie se okno, kde najdete kde je projekt ulozen na Vasem pocitaci. Vyberte projekt, ktery chcete otevrit a
potvrdte tlacitkem ‘Open‘ (Otevri).

Poznamka! Projekt Omega muzete ulozit, kam chcete. Neexistuje zadné vychozi umisténi. Kdyz chcete otevfit
projekt, vzdy se otevie posledni umisténi projektu Omega.

QOpen X
+ « My_files > Omega > Omega_projects v L | Search Omega_projects el

Organize ~ New folder E - m o

Vi A 7 Name Date modified Type Size|
Mee #

I Adash_Factory.omega I 01.10.2024 15:16 OMEGA File

_out A&
Sna¢ A
« Uplc A
2024
DDs
omega

Omega
@ OneDrive

W This PC
¥ 3D Obj:
B Deskto] + ¢

File name: Adash_Factory.omega v | Omega Bloject (.omega) (*.ome ~

__open | conce

Vybrany projekt je otevien. Vidite nasledujici pfehled:

) Omega 2.00 - ] e
Project A3wox Devices Add Properties Delete  Password
4 Project : AdashFactory 1. Machine: Motor+Fan 2. Machine: Fan
» @ffMotor+Fan (M) Machine : Motor+Fan Fan
I .*an[M]
I @ygPump [M] Machine Condition Bearing Machine Condition Bearing
k2 @ || B e
22.10.2024 22.10.2024 22102024 22102024
9:13:58 9:13:58 o138 000000 9:13:58
M W D H Lve M W D H Lve M W D H Lve M W D H Lve
—
| ey
Machine Condition Bearing
22.10.2024 22102024
9:13:58 9:13:58

M W D H  Live M W D H  Live

3. Machine: Pump

AdashFactory

Vidite vSechny stroje zahrnuté v tomto projektu. Vidite graf pro celkovy stav stroje a graf pro stav loziska pro
kazdy stroj. Ted si vysveétlime jak funguji barvy ikon a barvy jednotlivych polozek stromu. Je tam souvislost mezi
barvou grafu a barvou zobrazenou vedle polozky ve stromu. Vzdy funguje princip kdy nejhorsi barva je kopirovana
z nizSi struktury do struktury vyssi.

Méfici body jsou nejnizsi €asti stromu. Vibrace se zde méfi pomoci senzor(i. Kazdy méfici bod obsahuje 6 graft
poruch. Zde se vyhodnocuje zavaznost (barva) kazdé poruchy. Vychazi z posledni naméfené hodnoty — Live.
Barva nejhorsi poruchy se zkopiruje do barvy bodu méfeni ve struktufe (viz nize).
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Nejhorsi stav (barva grafu a ikony) v tomto bodé méfeni (Bod 3, obrazek nize) je oranZova. To znamena, Ze barva
bodu Point3 je ve struktufe stromu oranZova.
) Omega 2.00 - [ul X

Project A3xxx Devices Add Properties Delete Password

4 QAdaSh_FaﬁOfY Measurement Point : Motor+Fan\Point3
[ —
a .*MmonFan [M]
I Point1 [Pt Ch:1] Machine Condition Unbalance Looseness
!
! Point4 [Pt Chid] 22102024 22.10.2024 22.10.2024
I @ [ Points [Pt Chis] 9:13:58 9:13:58 9:13:58
M W D H Lve M W D H Lve
Other Bearing Values
. . . 10-1000 Hz RMS
22102024 22.10.2024 7107 mm/s
9358 9:13:58 . 500-25600 Hz RMS
I I 042 g
- e 1500 RPM
M W D H L M W D H Lve

AdashFactory

V tuto chvili je oranzova barva nejhorsi ze vSech méficich bodu na stroji Motor+Fan. Zkopiruje se tedy na Uroven
stroje (ve struktufe o uroveri vyse).

@ Omega 2.0.0 - m] X
Project A3xxx Devigh®™ Add Properties Delete Password
4 ()AdashgiCiory Machine: Motor+Fan
Motor+Fan [M
Point1 [Pt Ch:1] Machine Condition Unbalance Looseness
Point2 [Pt Ch:2)
= o El
Paintd [Pt Chi4) 2210.2024 22102024 22102024
Point5 [Pt Ch5] 9:13:58 9:13:58 9:13:58
I OfggFan [M]
b .*Pump M)
M W D H Live M W D H Live
Misalignment Other Bearing
22.10.2024 22.10.2024 22.10.2024
9:13:58 9:13:58 9:13:58
S —— b b b ke m..
M W D H Live M W D H Live M W D H Live
AdashFactory

Takto v podstaté pracuji polozky stromu s grafy a barvami.
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Ukladani projektu — SAVE

Stisknéte polozku menu ‘Project’. Pro uloZzeni Omega projektu zmacknéte ‘Save’(Ulozit).

@0me 2. - O X
Project | A3xxx Devices Add Properties Delete Password
New Measurement Point : Motor+Fan\Point3
Open
Machine Condition Unbalance Looseness
Close .
Background . .
S —— 22102024 22.10.2024 22.10.2024
end To Devices 9:13:58 9:13:58 9:13:58
Exit
M W D H Lve M W D H Lve
Other Values
. . 10-1000 Hz RMS
22.10.2024 22.10.2024 7r07 mm/s
9:13:58 9:13:58 . 500-25600 Hz RMS
I B 042 g
" e i e 1500 RPM
M W D H Live M W D H Live
AdashFactory

Poznamka! Je jen na vas, kam chcete projekty Omega ulozit. Po stisknuti tlacitka ,Ulozit* se zobrazi okno pro
vybér umisténi pro ulozeni. Potvrdte jej tlacitkem ,,OK". Projekt si samozfejmé muzete ulozit a pouzit jej jen jako
zélohu pro pfipad, Ze by se se souborem projektu, ktery pouzivate, néco stalo.

Zavirani projektu — CLOSE

Vyberte ‘Project’. Zmacknéte ‘Close’ (Zavrit).

() Omega 2, - 8] X
Project | A3xxx Devices Add Properties Delete Password
New Measurement Point : Motor+Fan\Point3
Open
Save Machine Condition Unbalance Looseness
=]
Background
S —— 22102024 22.10.2024 2210.2024
end To Devices 91358 9:13:58 9:13:58
Exit
M W D H Lve M W D H Lve
Other Values
. . 10-1000 Hz RMS
22.10.2024 22.10.2024 7f07 mm/s
9:13:58 —_— 9:13:58 . 500-25600 Hz RMS
042 g
N e e i B 1500 RPM
M W D H Live M W D H Live
AdashFactory
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Pozadi
Mlzete si

nastavit obrazek pozadi

formatu: .jpg, .jpeg, .png, .bmp.

Kliknéte na nazev projektu ve struktufe stromu.

aplikace Omega.

Obrazek

musi

OMEGA

byt v jednom z nasledujicich

@ Omega 2.0.0 - [m}
Project A3xxx Devices Add Properties Delete Password
4 Adash_Factol Project : AdashFactory
“ .‘MMOHFM Ml Machine : Motor+Fan
I @ [ Point1 [Pt Ch:1]
I @ M Point2 [Pt Ch:2] Machine Condition Bearing
I @ M Point3 [Pt Ch:3]
I @ M Pointd [Pt Chi4] . .
I @ { Point5 [Pt Ch:5]
22.10.2024 22.10.2024
9:13:58 9:13:58
M W D H Lve M W D H Lve
AdashFactory

Kliknéte na ‘Project’. Vyberte ‘Background’(Pozadi).

@Omega 2 - [m} X
Project oo Devices  Add  Properties  Delete  Password

New Project : AdashFactory
Seey Machine : Motor+Fan
Save
Close Machine Condition Bearing
Send To Devices
B 22.10.2024 22.10.2024
Bt 9:13:58 91358
M W D H Lve
AdashFactory

Vyberte ‘Select’(Vybrat) v nasledujicim okné.

Project properties

Background Image

| Remove |

| Cancel |
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OMEGA

Najdéte obrazek, ktery chcete pouzit jako pozadi. Potvrdte tlalitkem ‘Open’(Otevi).
QSeIecl Image

X
+ « Adash > Omega > images v U Search images 2
Organize ~ New folder —- m @
images ~
omega

——emey

[
Omega_projects ‘
@ OneDrive - Personal

Sensor.jpg

W This pC Machines jpg
¥ 3D Objects
B Desktop
= Documents
¥ Downloads
J‘ Music

&= Pictures

! Videos

£ Local Disk (C)

v

File name: Sensor.jpg V‘ Image Filg® (*,jpg;* jpeg;*.png;*. ~

Cancel

Zde mUlzete vidét nahled. Potvrdte tlacitkem OK.

Project properties

Background Image

[ Remove I

l Cancel I

Pozadi je zménéno.
QOmega 200

G a X
Project A3xxx Devices Add Properties Delete Password
B s
4 Q‘Mo(onFan ™m]
I @ [ Point1 [Pt Ch:1]
I @ [ Point2 [Pt Ch2]
I @ f Point3 [Pt Ch:3]
I @ j Point4 [Pt Ch:4]
I @ M Point5 [Pt Ch:5]

Machine Condition

22.10.2024
9:13:58

AdashFactory

Poznamka! Musite ulozit projekt pro uloZeni zmény pozadi. Jinak zména pozadi nebude trvala. Jestlize jste
zménili pozadi a chcete zpét opét plivodni pozadi, kliknéte na tlacitko ‘Remove’ (Odstranit) a potvrdte OK.
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Posilani projektu do mérici jednotky

Kdyz mate strukturu projektu vytvofenou a uloZzenou, musite ji odeslat do online jednotky. NejdFive vidite tuto
obrazovku.

QOmega 210
Project A3xxx Devices Add Properties Delete Password

4 Adash_Facto! Project : AdashFactory

P O*Motom—Fan [M]
fo) H Point1 [Pt Ch:1]

o} H Point2 [Pt Ch:2] Machine Condition Bearing
© ] Point3 [Pt Ch:3]

O { Point4 [Pt Chi4)
o H Point5 [Pt Ch:5]

Machine : Motor+Fan

Connecting Connecting
M W D H Live M W D H Live

AdashFactory

Vidite grafy zobrazujici celkovy stav stroje a stav lozisek. Ale v tuto chvili jsou grafy jesté prazdné.

Projekt jiz byl vytvofen, ale nebyl jesté poslan do méfici jednotky. Pomoci nasledujicich krok( poslete vytvofeny
projekt do méfici jednotky.

Vyberte z menu polozku ‘Project’ (Projekt). Stisknéte ‘Send To Devices’ (Poslat do jednotek).

@Omaga 2 ; - ] X
Project xxx Devices Add Properties Delete Password

New Project : AdashFactory

el=D Machine : Motor+Fan
Save

Close Machine Condition Bearing

Background E
Send To Devices

Exit

Connecting Connecting
M W D H  Live M W D H Live

AdashFactory

Hodnoty ‘Live’ se objevi v grafech.
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Poruchy stroje

Celkovy stav stroje

Obsahuje RMS hodnotu vibraci v zadaném intervalu.

Nevyvaha

Mechanické uvolnéni

Nesouosost

Jin

(o]

Vibrace se miizou objevit na jinych frekvencich nez otackovych a jejich nasobcich. V tomto pfipadé
se zobrazi porucha ‘Jiné‘. Je potfeba analyzovat spektrum aby se na3el zdroj vibraci na téchto
frekvencich.

Stav loziska
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Popis grafu

Omega graf zobrazuje trend namérenych hodnot. Tento trend zobrazuje vyvoj poruch béhem posledniho mésice.
Kazdy méfici bod ma jednotlivy graf pro jednotlivy typ poruchy. To znamenad, Ze u kazdého méficiho bodu je
zobrazeno 6 grafli — kazdy typ poruchy ma sv(j vlastni graf.

Co ale pfesné znamenaji pismena M, W, D a H pod grafy? Co muzete vidét pod sloupcem ‘Live*? PopiSeme si to
v této ¢asti manualu.
Predstavte si tuto situaci. Je patek, 15:30.

Omega pracuje s uzavienymi hodinami, dny, tydny a mésici. Uzaviena hodina je napfiklad dnes od 15:00 do
14:00. (Pohybujeme se ¢asem zpét pfi tomto vysvétleni).

Pro lep$i pochopeni se podivejte na asovou osu nize. Je zde podrobné vysvétleni co znamena Live (Zivé), H
(Hour — Hodina), D (Day — Den), W (Week — Tyden) a M (Month — Mésic).

28x24hours (28 days = 4 weeks)

7x24hours (7days = 1 week)

+ 24hours

—>,

'
Older Data ©
>
<: M W D H2
e

15:00 15:00 15:00 14:00| 15:30 (NOW)
28 days ago Last Friday Yesterday

Vybrali jsme graf nesouososti pro vysvétleni. Jaké hodnoty vidime v jednotlivych sloupcich?

Datum a éas (pod ikonou) ... Zobrazuje, kdy bylo provedeno
Information about Min and Max  posledni méfeni pro graf této poruchy.
ieali in interval _
Misalignment P Live ... Posledni naméfena hodnota je zobrazena zde. Tato
A - hodnota je aktualizovana kazdou sekundu.

JllIIIJ[_ i i

I-||'r- H znamena posledni uzavienou hodinu (hour) méfeni.
4510, 2024 N i Zobrazuje primérnou hodnotu mefeni provadénych bé&hem

102 I | ' posledni ,uzaviené“ hodiny. V tomto pfipadé je to primérna

hodnota mefeni provedenych od 14:00 do 15:00. Cerny pruh
uprostfed sloupce ukazuje Min a Max — minimalni a maximalni
naméfenou hodnotu béhem posledni ,uzaviené“ hodiny. Min a
Max jsou minimalni a maximalni hodnoty naméfené mezi
14:00 a 15:00.

15:30:08 F_ | ._
D znamena posledni uzavieny den (day) méfeni. D + H =
M W D H . ! o s .
24hodin Zobrazuje pruamérnou hodnotu naméfenou za
uplynuly den ovSem BEZ posledni ,uzaviené“ hodiny (tato
hodnota je zobrazena ve sloupci H). V naSem pfipadé se jedna o prdmérnou hodnotu méfeni provadénych
veerejSka 15:00 po dnesni den 14:00. Cerna linka zobrazuje maximalni a minimalni naméfenou hodnotu b&éhem
posledniho ,uzavieného” dne.

Live

W znamena posledni ,uzavieny“ tyden méfeni. W + D + H = tyden. Zobrazuje primérnou naméfenou hodnotu
minulého tydne ovsem BEZ posledni naméfené hodiny a dne (tyto maji své vlastni sloupce). V nasem pfipadé je
to prdmérna hodnota naméfenych hodnot od minulého patku 15:00 do véerej$iho dne 15:00. Cerna linka
zobrazuje maximalni a minimalni naméfenou hodnotu béhem posledniho ,uzavieného” tydne.

M znamena posledni ,uzavieny“ mésic méfeni. M + W + D + H = mésic. Zobrazuje primérnou naméfenou
hodnotu minulého mésice ovdem BEZ posledniho naméfeného tydne, hodiny a dne. V nasem pfipadé je to
pramérna hodnota naméfenych hodnot od 15:00 28 dni zpé&tné do uplynulého patku 15:00. Cern4 linka zobrazuje
maximalni a minimalni namérenou hodnotu béhem posledniho ,uzavieného® mésice.
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Sloupce v grafu a také ikona kazdého stroje je vybarvena. Barvy sloupce v grafu jsou zavislé na priimérné
hodnoté méfeni (viz popis grafu nize). Tyto tdaje jsou vyhodnoceny podle ISO 20816 nebo podle limitnich hodnot
zadanych uzivatelem. Dle t&chto norem je barva pfifazena dle zavaznosti poruchy (zelena je pro malou zavaznost,
oranzova je varovani — stfedni zavaznost, Cervena je nebezpeti — nebezpeénd porucha).

Mizete vidét, ze ikony poruch jsou také vybarveny. Znamena to, Ze je-li naméfena hodnota v dobra, ikona
poruchy je zelena (jako na obrazku nize). Barvy ikony vzdy zavisi na hodnoté ‘Live'.

Misalignment

22.10.2024
15:30:08

M W D H

Jestlize je naméfend hodnota vétdi nez limitni hodnota pro nebezpedi, ikona je €ervena. Znamena to

nebezpeénou poruchu na stroji.
Machine COV

22.10.2024
10:52:08

Live

Datum a €as a barva ikony

Podivejme se na nasledujici pfiklad. Zadali jsme parametr Speed for Meas. Je to interval otacek ve kterém chci
provadét méfeni. Minimalni otacky jsou nastaveny na 1000 RPM a maximalni otacky na 1800 RPM.

Speed Tacho - Common Y

Speed for Meas. Min | 1000 v | Max | 1800 v RPM
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Jestlize jsou otacky mimo tento interval, je sloupec Live prazdny. Zprava ‘Speed out of bounds’ (Otacky mimo
meze) je zobrazena (viz obrazek nize).

22.10.2024
9:13:58

Speed out
of bounds

M W D H

Barva ikony by méla byt definovana aktualni hodnotou (Live). Nyni v grafu neni zadna aktualni hodnota, ale ikona

je stale zelena. Pro¢?

Kdyz vidite informaci ‘Speed out of bounds’ (Rychlost mimo meze), Omega nevyhodnocuje vibrace. Ikona
zachovava barvu podle poslednich vyhodnocenych dat. V tomto pfipadé to byla zelena barva. Datum a ¢as
poskytuji informace, kdy bylo provedeno posledni vyhodnoceni.

Live

PRUDKA ZMENA (FASTCHANGE)

Pokud je primérna hodnota naméfena za posledni hodinu dva krat vétsi nez primeérna hodnota za posledni den,
pak se zobrazi ikona prudké zmény (fastchange). Toto znamena, Ze stroj potfebuje Vasi pozornost, jelikoz doslo
k prudkému narustu vibraci. Tato ikona ma oranzovou nebo ¢ervenou barvu (zalezi na tom, jaky je rozdil mezi
sloupcem H a sloupcem D).

Machine Condition

22.10.2024
10:52:

M W D H Lie

Vztahy u grafi

Poruchy jsou rozdéleny do dvou skupin.

Poruchy, které nemaji souvislost s otackami
Zavady, které nesouviseji s otackami stroje, jsou celkovy stav stroje, zavady lozisek a jiné. U téchto poruch neni
hodnota otacek vyzadovana. Tyto poruchové hodnoty jsou pfimo porovnavany s nastavenymi limity.

Poruchy, které maji souvislost s otackami
Poruchy souvisejici s hodnotou otacek jsou nevyvaha, nesouosost a mechanické uvolnéni. Potfebujeme znat
hodnotu otacek pro vyhodnoceni zavaznosti téchto poruch.
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Barvaikon

V8echny mozné barvy ikon jsou popsany nize.

Bila: Prvotni barva ikony. Tato barva je zobrazena, kdyz jesté nebyla naméfena zadna data.

Zelena: Stroj bézi v obvyklém stavu. Hodnota poruchy je nizka. Zavaznost poruchy je nizka.

Oranzova: Zavaznost poruchy je stfedni. Naméfena hodnota je vy3Si nez limitni hodnota pro varovani nastavena
v softwaru Omega.

Cervena: Hodnota poruchy je nebezpe&na. Naméfena hodnota je vy$$i nez limitni hodnota pro nebezpeéi
nastavena v softwaru Omega.

Stavy

V grafech se mohou objevit i dalSi stavy. Podivejte se na jejich seznam pod obrazkem.
,Q,Ornega 2.0.0 - - O x
Project A3xxx Devices Add Properties Delete Password
4 AdashFactory

4 o*MotonFan M)
O f Point1 [Pt Ch:1]
e} H Point2 [Pt Ch:2] Machine Condition Bearing
o H Point3 [Pt Ch:3]
Q H Point4 [Pt Ch:4]

o H Point5 [Pt Chi5] ’

Motor+Fan

M W D H Live M

W D H Live

AdashFactory

Seznam dalsich stavu:

Connecting (Pfipojovani) — Omega se pfipojuje k OPC serveru a snazi se nacist hodnoty
Stopped (Zastaveno) — Méfeni je zastaveno u vybraného projektu, stroje nebo bodu

ICP error (IPC chyba) — Chyba pfi napajeni snimace. Snimac byl pravdépodobné odpojen nebo kabel pferusen.
Overload (Pretizeni) — PFetiZeni signélu se objevilo na tomto kanale.

No Speed (Bez ota¢ek) — Hodnota ota€ek neni dostupna. Znamena to, Ze otaky nebyly zadany ani zméfeny.
Speed out of bounds (Ota¢ky mimo meze) — Hodnota ota&ek neni v intervalu ‘Speed for Meas’.

Not running (Nebé&zZi) — Informace stroj neb&zi znamena, Ze naméfena hodnota je mensi nez definovana prahova
hodnota (machine threshold) na daném kanalu.

Hw Error (Chyba hardwaru) — Chyba/vypadek na méfici desce
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Jak chapat Omega grafy?

Grafy Omega jsou podrobné popsany v pfedchozi kapitole této pfiru¢ky. Obsahuiji trend skladajici se z hodnoty
Live a z prumérné hodnoty naméfené béhem uplynulé hodiny, uplynulého dne, uplynulého tydne a uplynulého
mésice. Jednoduse vidite, jak se poruchy béhem této doby vyvijely.

OMEGA

Nyni si ukazeme rizné grafy Omega a povime si o doporuc¢ené Upraveé ¢&i opravé. Zobrazujeme pouze aktualni
hodnoty (live), protoze predstavuji sou€asny stav stroje.

Lokalizace poruchy
Kdyz se podivate na grafy na urovni stroje, muZete vidét rGzné poruchy, které byly nalezeny. Mizete napfiklad
vidét nevyvahu a mechanické uvolnéni. Musite pak otevfit jednotlivé body a uvidite napf. nevyvazenost byla

nalezena ventilatoru a mechanické uvolnéni na motoru.

P2

MOTOR

P4

FAN

Nevyvaha a mechanické uvolnéni jsou viditelné na urovni stroje (Motor+Fan):

| Q Omega 2.0.4

| Project  A3xxx Devices Add Properties Delete Password

4 ([Yadash Factory
4
@ A Point1 [Pt Ch:1]
I @ [ Point2 [PtCh2)
I @ [ Point3 [Pt Ch3]
L@ H Paint4 [Pt Ch:4]
L@ H Paint5 [Pt Ch:5)

Machine: Motor+Fan

Unbalance

20.12.2024
121019

H Live

Looseness.

20.12.2024
1210119

H  Live

Other

20.12.2024
12:10:19

H Live

Poté musite otevrit jednotlivé body, abyste nasli umisténi jednotlivych poruch.

Nejvétsi zavaznost poruchy mechanické uvolnéni je na bodé 2 (motor):

Bearing

20.12.2024
121019

w

H Live

QOmega 204

4 QAdash_FaLtory
a .‘.Motuu Fan [M]

Project | A3xxx Devices Add Properties Delete Password

Measurement Point : Motor+Fan\Point2

H Live

D

H Live

W D H Lve

» @ [ Point1 [Ptchi1) Unbalance Looseness Other Bearing

[ | Poinz[Prch2 N

I oH Point3 [Pt Ch:3] L.J

» @ [ Pointd [Pt Chid) 20122024 20.12.2024 20.12.2024 20.12.2024
I @ f{ Points [Pt Chs] 121136 12:11:36 1211:36 12:11:36

D

H Live
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Nejvétsi zdvaznost poruchy nevyvaha je na bodé 4 (ventilator):

OMEGA

Q()mega 204
A3xxx Devices Add  Properties

4 Qmash}a:mq
a4 .‘.Motor‘Fan M]

- @ M Point1 [Pt Ch:1)
I @ M Point2 [Pt Ch:2]
I @ M Point3 [Pt Ch:3]

@ M Point5 [Pt Ch:5)

Lozisko

Delete  Password

Measurement Point : Motor+Fan\Pointd

Unbalance

20.12.2024
121146

H  Live

20122024
121146

H  Live

20122024
121146

H Live

20.12.2024
121146

H Live

Nejc¢astéjsi poruchou je porucha valivych lozisek. Vyhodnoceni je jednoduché. Omega zobrazuje specialni graf
pro poruchy lozisek. Kdyz je hodnota v grafu vysoka (oranzova nebo Cervena), stav loziska neni dobry.

Unbalance Looseness Misalignment Other Bearing
18.12.2024 18.12.2024 18.12.2024 18.12.2024 18.12.2024
83146 7:58:51 B:31:46 7:58:51 83146
MW oD H e MW D H e MW D H e MW D H e
Nevyvaha
Kdyz se objevi vysoka hodnota v grafu nevyvahy, je tfeba vyvazit rotor.
Unbalance Looseness Misalignment Other Bearing
18.12.2024 18.12.2024 18.12.2024 18.12.2024 18.12.2024
7:58:51 7:58:51 83146 75851 8:31:46
M W D H Live M w D H  Live M w D H Live MW D H  Live M w D H Live
Nesouosost
Kdyz se objevi vysoka hodnota v grafu nesouososti, je tfeba ustavit nebo opravit spojku.
Unbalance Looseness Misalignment Other Bearing
18.12.2024 18.12.2024 18.12.2024 18.12.2024 18.12.2024
83146 7:58:51 B:31:46 7:58:51 83146
M W D H Lve M W D H  Live M W D H Lve M W D H Lve M W D H  Live
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Mechanické uvolnéni

Kdyz se objevi vysoka hodnota v grafu mechanického uvolnéni, pak byste méli utahnout upevnovaci Srouby na
strojni ¢asti, kde byla nalezena.

Unbalance Looseness. Misalignment Other Bearing
18.12.2024 18.12.2024 18.12.2024 18.12.2024 18.12.2024
8:31:46 7:58:51 8:31:46 7:58:51  e— 8:31:46
M W D H  Live M W D H  Live M W D H Live M W D H  Live M W D H Live

Nevyvaha + mechanické uvolnéni

V tomto pfipadé doporuujeme nejprve utdhnout montazni Srouby, protozZe je to snadné. Pokud poté nevyvaha
zustane vysoka, vyvazte rotor.

Unbalance Looseness Misalignment Other Bearing
18.12.2024 18.12.2024 18.12.2024 18.12.2024 18.12.2024
7:58:51 7:58:51 83146 7:58:51 8:31:46
MW D H  Live M W D H  Live M W D H Live MW D H Live MW s} H  Live

Nevyvaha + mechanické uvolnéni + nesouosost
V tomto pfipadé doporuujeme nejprve utdhnout montazni Srouby, protoZe je to snadné. Pokud poté nevyvaha
zUstane vysoka, vyvazte rotor. Jestlize nesouosost zUstane vysoka, pak ustavte nebo opravte spojku.

Unbalance Looseness Misalignment Other Bearing
18.12.2024 18.12.2024 18.12.2024 18.12.2024 18.12.2024
7:58:51 7:58:51 B8:31:46 7:58:51 EEE— 83146
M w D H Live M W D H Live M w D H Live M w D H Live M w D H Live
Jiné

V tomto pfipadé je zdrojem vibraci néco jiného nez vySe zminéné poruchy. Obvykle to mize byt porucha
pfevodovky (pokud je pfevodovka ve stroji) nebo kavitace v pfipadé Cerpadla. Pokud nenajdete Zadny zdroj
vysokych vibraci, méli byste zavolat analytika. Podiva se na grafy spekter a urci pficinu.

Unbalance Looseness. Misalignment Other Bearing
18.12.2024 18.12.2024 18.12.2024 18.12.2024 18.12.2024
83146 7:58:51 8:31:46 7:58:51 83146
M W D H Lve M W D H Lve M W D H Le M W D H Lve M W D H Lve
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Zavirani aplikace

Prvni zpasob ukonc&eni aplikace je standardni zpusob — kliknéte na tlacitko ,Zavfit' v pravém hornim rohu.

OMEGA

@Omega 2.00

4 QAdash_Factory

4 .‘Mmon-Fan M]
Point1 [Pt Ch:1]
Point2 [Pt Ch:2]
Point3 [Pt Ch:3]
Point4 [Pt Ch:4]
Point5 [Pt Ch:5]

/1
]
/A
]
&
§
/A
&
i

AdashFactory

Project A3xxx Devices Add Properties Delete Password

Measurement Point : Motor+Fan\Point3

]

Machine Condition Unbalance Looseness
2210.2024 22102024 22102024
9:13:58 9:13:58 9:13:58
M W D H Live M W D H Live
Other Bearing Values
. . . 10-1000 Hz RMS
22102024 22102024 7ro7 mm/ S
91358 9:13:58 . 500-25600 Hz RMS
B 042 g
N ST C 1500 RPM
M W D H  Live M W D H Live

Druhym zplUsobem je pouziti ,Exit' v nabidce Omega. Prejdéte na ,Project” a stisknéte , Exit“(Konec).

New
Open
Save
Close

Background

Send To Devices

AdashFactory

@Ome 2.
Project | A3xxx Devices Add Properties Delete Password

Measurement Point : Motor+Fan\Point3

- ]

Machine Condition Unbalance Looseness
22.10.2024 22.10.2024 22.10.2024
9:13:58 9:13:58 9:13:58
M W D H Live M W D H Live
Other Values
. . 10-1000 Hz RMS
22.10.2024 22102024 7r07 mm/S
9:13:58 — 9:13:58 . 500-25600 Hz RMS
0429
_— ke i e 1500 RPM
M W D H Live M W D H Live

Poznamka! Mé&jte na paméti, Ze tladitko ,Close‘(Zavfit) v menu ,Project’ (Projekt) slouzi pouze k uzavieni projektu.

Nezavira se takto cela aplikace Omega.
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OPC interface

OPC UA Interface

OPC UA (OPC Unified Architecture) je standardizovany komunikacni protokol. Umozriuje vyménu dat ze zafizeni
do aplikaci. Kazda jednotka A3xxx poskytuje OPC UA server. Naméfené hodnoty Ize stahnout do podnikového
fidiciho systému (napf. SCADA). Aplikace Omega v podstaté tyto hodnoty pouze vizualizuje.

Pripojeni

Server bézi na ,opc.tcp://a3xxx device ip adress:37162” (takze tato adresa URL koncového bodu muze vypadat

takto: opc.tcp://192.168.1.143:37162). Uzivatel je ,anonymni“ a neni potfeba zadné Sifrovani. Mlzete pouzit

libovolného OPC klienta.

Struktura

Na OPC serveru je k dispozici objektovy uzel ,Omega“. Tento uzel obsahuje v podstaté stejny strom, jaky jste

vytvofili v projektu.

Priklad projektu v Omega aplikaci:

4 Adash_Facto

4 .i»Motor+Fan [M]
PR H Point1 [Pt Ch:1]

@*=Machine Condition

.3Unba|ance
@ flLooseness

.—”—Misalignment

@ 7 Other

@i¥Bearing

Tento projekt vytvofi nasledujici strukturu na OPC serveru:

~ = Softing OPC UA Client 1 - opc.tcp://192.168.1.143:37162

»
»
»

h

Objects
Types

Views

»

Motor+Fan
Point1
4 Machine Condition
4 Unbalance
4 Misalignment
4 Looseness
4 Other
» Bearing
» (X acc_g
» (X acc_g_processed
X vel mms
X speed_hz
b (X Semaphore

14
»

Point2
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Kazda droven definovana ve stromu Omega obsahuje stejnou strukturu sloZek (viz obrazky nize). Zakladni slozka
v OPC je Omega. Snimek obrazovky je zhotoven pfi pouziti klienta Softing OPC. U jinych klient to miZze vypadat
trochu jinak. Ale struktura zlstava stejna!

~ = Softing OPC UA Clighit 1 - opc.tcp://192.168.1.143:37162

4 Objects
4 Types
> .

Kliknéte na Sipku vlevo. Ziskate polozky, které jsou pod slozkou Omega. Je zde polozka stroje Motor+Fan z
naseho projektu Omega.
v = Softing OPC UA Client 1 - opc.tcp://192.168.1.143:37162

4 Objects
4 Types
Views

L= Omeaa
4 Motor+Fan

Pomoci levé Sipky muzete vidét slozky pod polozkou Motor+Fan. Jsou zde vSechny body, které jsme pro stroj
vytvofili (slozky Point1-Point5 v ¢erveném ramecku na obrazku).

Stroj Motor+Fan obsahuje také slozky pro poruchy (Stav stroje, Nevyvaha, Nesouosost, Mechanické uvolnéni,
Jiné a Lozisko v zeleném ramecCku na obrazku). Omega najde nejhorsi hodnoty pro jednotlivé poruchy na celém
stroji (tedy pfes Bod1 az Bod 5) a zkopiruje je do téchto slozek stroje.

4 Types
4 Views
-

Motor+Fan
= Point1

Point2 - -
..z | Particular point

inta | faults values

Point5
Machine Condition

The worst values
for the machine
Motor+Fan

Unbalance
Misalignment
Looseness
Other
Bearing
X acc g
X acc_g_processed
X vel mms

X speed_hz

4
4
4
4
4
14
4
4
4
4
14
4
4
4
4
14

X' Semaphore

Hodnota Semafor se pouziva k nakresleni semaforu se spravnou barvou (viz barevné kédy Semaforu vyse).

p QProject

Semaphore =@ =chine 1 [M]
[

b @ { Meas. Point 2 [Pt Ch:2]
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Kazdy bod obsahuje proménné, jako jsou tyto. VSechny proménné jsou popsany pozdéiji.
4 Views
-
- Motor+Fan
4 Misalignment
4 Unbalance
4 Looseness
» X speed_hz
- Point1

Machine Condition
Unbalance
Misalignment
Looseness

Other

Bearing

4

»

»

4

»

»

» X accg
» (X acc_g_processed
» (X vel_mms

» X speed_hz

» (X vel_band_min_hz
» (X vel_band_max_hz
»

X' Semaphore
L e 7
4 Point3

Kazda porucha (pod bodem) obsahuje nasledujici proménné:
v Point1

- Machine Condition
Status

D-max

D-min
Semaphore
W-max

W-min

H-max

H-min

v v v w wv w v v v

SpeedHz

Live

Pointld

Warning

M-max

M-min
M-semaphoreStatus
D

H

M

W
W-semaphoreStatus
Reference
D-semaphoreStatus
FastChange-semaphore
FastChange-danger
Live-max

Live-min
FastChange-warning

FastChange

v v w w w w v ¥ v v v v v w v w wv ¥

H-semaphoreStatus

2 > > > € >C € X > < 3K 3K > X > X € € > > > > > > X > > > <

Danger
4 Unbalance

PopiSeme, jak je navrzena vizualizace Adash Omega. Samoziejmé ve své uzivatelské vizualizaci mizete vytvaret
jiné obrazky/grafy.
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Grafy s trendy
Zavaznost poruch je pocitana jako procenta z referenéni hodnoty (nebezpedci) nastavené v Omeze (napf. 1SO,

hodnoty nastavené uZivatelem).

V kazdém uzlu objektu s nazvem poruchy jsou dostupné nasledujici proménné:
v Omega
v Motor+Fan
v Point1
v Machine Condition
Status
D-max
D-min
Semaphore
W-max
W-min
H-max
H-min
SpeedHz
Live
Pointld
Warning
M-max
M-min
M-semaphoreStatus
D
H
M
W
W-semaphoreStatus
Reference
D-semaphoreStatus
FastChange-semaphore
FastChange-danger
Live-max
Live-min
FastChange-warning
FastChange

H-semaphoreStatus

v
2 € > > > >C >C > > >C > > >C >C > > > >C > > >C >C > > > > > > >C ><

Danger

Reference — Je to referenéni hodnota nebezpedi, ktera je pouzita pro vyhodnoceni zavaznosti poruchy (napf.
ISO 20816/3/A — 7.1 mm/s). Pro mechanické poruchy (celkovy stav stroje, nevyvaha, mechanické uvolnéni,
nesouosost nebo jiné) je hodnota v jednotkach mm/s. V pfipadé stavu loZiska je hodnota v jednotkach g.

Warning (Varovani) — hodnota pro varovani v procentech (napf. ISO 20816/3/A — hodnota pro varovani je 4,5

mm/s = 63,3% referenéni hodnoty 7.1 mm/s)
Danger (Nebezpeti) — hodnota pro nebezpedi v procentech (je to vzdy 100% referenéni hodnoty)
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V nasich grafech mame nastavené méfitko grafu jako hodnotu 3x varovani (viz obrazek).

Machine Condition

il

=== 3x Warning

A

=+ Danger
=3 Warning

A

M W D H  Live

Live — aktualni namérena hodnota (zavaznost poruchy v procentech hodnoty nebezpedi)

Machine Condition

17.12.2024
12:46:06

- A= Live

M W D H Lie

Semaphore (semafor) — ukazuje stav aktualni hodnoty zavaznosti poruchy, Omega ukazuje tento stav pomoci
barvy ikony

0 = Zadna data nebyla naméFena (bila) No data measured yet for the point.

1 = OK (Zelena)

2 = Warning - Varovani (Oranzova)

3 = Danger - Nebezpesgi (Cervena)

Machine Condition

Semaphore =:>.

17.12.2024
12:46:06

M W D H Live
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H — primérna hodnota z posledni uzaviené hodiny [% z hodnoty nebezpeci]

H-min — minimum bé&hem posledni uzaviené hodiny [% z hodnoty nebezpedi]

H-max — maximum b&hem posledni uzaviené hodiny [% z hodnoty nebezpedi]

H-semaphoreStatus — status sloupce H; 0 = bez hodnoty, 1 = sloupec je zeleny (OK), 2 = oranZovy (varovani),
3 = Cerveny (nebezpeci)

Machine Condition

[

08/11/2024
08:50:01

==—— H-max
|-_J I-ﬂ: H
:| o - i H-min

H Live

Nasleduijici sloupce grafu pro D, W, M funguiji stejné jako H/H-min/H-max. Following bars graphs for D, W, M work
the same as H/H-min/H-max.

D — primérna hodnota z posledniho dne (bez posledni uzaviené hodiny — H) [% z hodnoty nebezpedi]

D-min — minimum bé&hem posledniho dne (bez posledni uzaviené hodiny — H) [% z hodnoty nebezpedi]

D-max - maximum béhem posledniho dne (bez posledni uzaviené hodiny — H) [% z hodnoty nebezpedi]
D-semaphoreStatus - status sloupce D; 0 = bez hodnoty, 1 = sloupec je zeleny (OK), 2 = oranzovy (varovani),
3 = Cerveny (nebezpedi)

W - primérna hodnota z posledniho tydne (bez posledniho dne — D) [% z hodnoty nebezpedi]

W-min - minimum z posledniho tydne (bez posledniho dne — D) [% z hodnoty nebezpeci]

W-max - maximum z posledniho tydne (bez posledniho dne — D) [% z hodnoty nebezpedi]
W-semaphoreStatus - status sloupce W; 0 = bez hodnoty, 1 = sloupec je zeleny (OK), 2 = oranzovy (varovani),
3 = Cerveny (nebezpedi)

M - primérna hodnota z posledniho mésice (bez posledniho tydne — W) [% z hodnoty nebezpedi]

M-min - minimum z posledniho mésice (bez posledniho tydne — W) [% z hodnoty nebezpeci]

M-max - maximum z posledniho mésice (bez posledniho tydne — W) [% z hodnoty nebezpedi]
M-semaphoreStatus - status sloupce M; 0 = bez hodnoty, 1 = sloupec je zeleny (OK), 2 = oranzovy (varovani),
3 = Cerveny (nebezpedi)

FastChange — detekce prudké zmény u celkového stavu stroje, upozorfiuje na vzrustajici zavaznost poruchy
celkoveého stavu stroje, porovnava hodnotu D (den) a hodnotu H (hodina)

FastChange-warning — urovén varovani, pomér hodnot H/D (hodina/den) je vét8i nez 2 a mensi nez 4
FastChange-danger — urovefi nebezpeci, pomér hodnot H/D (hodina/den) je vétsi nez 4
FastChange-semaphore — stejné jako “semaphore” vyse

Machine Condition

08/11/2024
08:50:01

FastChane=>|__} ’
g .h-iill

M W H Live

Stav — binarni indikace stavu tohoto kanalu, zobrazuje se nasledujici:
0=0K

0x000001 = Overload (pfetizeni)

0x000004 = ICP Error

0x000080 = No Speed (bez otacek)

0x002000 = Init

0x008000 = HW error

0x020000 = Not running (nebézi)

0x1000000 = Stopped (zastaveno)
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0x200000 = Speed out of bounds (otaCky mimo pasmo)

Jestli Ze stav neni 0, pak je zobrazen v dolni &asti (viz obrazek).

Machine Condition

17.12.2024
14:43:59

Status == No speed S——

Live

Values - Okno s hodnotami:

acc_g = zméfena RMS hodnota v rozstahu 500-25600 Hz v jednotkach g

vel_mms = zméfena RMS hodnota v pasmu definovaném v polozce Machine (stroj) v jednotkach mm/s
speed_Hz = otacky pouzité k vyhodnoceni zavaznosti poruch v jednotkach Hz (v okné s hodnotami zobrazeno
v jednotkach RMP)

Tyto OPC Fadky pro hodnoty jsou umistény pod kazdym meficim bodem (ne pod kazdou poruchou!).
v = Softing OPC UA Client 1 - opc.tcp://192.168.1.143:37162

4 Objects
L4 Types
4 Views
v Omega
v Motor+Fan
A Point1
» Machine Condition
Values 4 Unbalance
4 Misalignment
10-1000 Hz RMS ’ Looseness
E 4 Other
7,07 mm/s + B Bearing

500-25600 Hz RMS aiocco |
. 0]42 g <4 » (X acc_g_processed
bl vel_mms

C 1500 RPM < B oy

» (X Semaphore
» Point2

Poznamka! Barvy ikon v okné ‘Values’ (Barvy ikon v okné ‘Values’ jsou kopirovany z graft pro celkovy stav stroje
a loZiska na daném bodé. Pfiklad vySe: ikony jsou zkopirovany z bodu Point 1.
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Mozné OPC UA stavy jsou nasledujici (najdete je jako StatusCode):

Good - Data jsou platna
GoodNoData — Data jsou nedostupna

b (X M-min =
» (X Live-max Value
» (X Live-min Name Value Type
h Unbalance + () FastChange-semaphore 0 Uint32
4 (X percent_danger 7 Ulnt32
4 Lx FastChange-semaphoreJ
. » StatusCode GoodNoData StatusCode
» (X percent_warning
» X Live-max SourceTimestamp 20.05.2024 9:37:¢ DateTime
» (X Live-min ServerTimestamp 20.05.2024 9:37:« DateTime
» (X percent
» (X D-cnt
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Priloha A — OPC Speed input (OPC vstup otacek)

OPC vstup otacek nastavite v Project properties (Vlastnosti projektu). Kliknéte na jméno projektu ve strukture
pravym tlacitkem mysi. Zde mulzete nastavit OPC vstup otacek. Predstavte si situaci, kdy nemuzete pfipojit tacho
sondu k méfeni na stroji. Znamena to pak, Ze online méfici jednotka nema informaci o otackach. Tato informace
je ovSem podstatna pro Omegu. Hodnota otacek mize byt znama v jiném kontrolnim systému v provozu. A tento
systém maze ulozit tuto hodnotu na OPC server online méfici jednotky.

Musite pouze pro toto vytvofit OPC fadek. Toto vytvorite ve vilastnostech projektu Omega pomoci OPC Speed
Input. Kliknéte na tlacitko ‘Add* (Pfidat) pro vytvofeni nového OPC fadku.

G

.

Project A3xxx Devices Add Properties Delete Password

Adash_Factol Q“Wm,,y

Project properties -
Name Adash_Factory
Stop Measurement (]
Opc Speed Input
. Name OpcNode K Q
Input_1 Input_1 | 1 0 ‘

OK | Cancel I

Name (Nazev) nazev OPC vstupu zobrazeného v Omeze
OpcNode nazev OPC vstupu zobrazeného na OPC serveru
K, Q koeficienty

Jestlize zadate hodnotu otacek v jednotkdch Hz na OPC, ponechejte koeficienty K=1 a Q=0. Tyto koeficienty se
pouZzivaji na prepocitani hodnot, jestlize jsou vstupni jednotky jiné neZ Hz pomoci nasledujiciho vztahu k-X + g
(vice dale v této kapitole).

Spustte OPC klienta (napf. Softing). Opcinput je vytvofen pfimo pod slozkou Omega na OPC.
~ = Softing OPC UA Client 1 - opc.tcp://192.168.1.143:37162

» Objects
4 Types
» Views
» (X opcinput
v Motor+Fan
v Point1
» Machine Condition
» Unbalance
» Misalignment
4 Looseness
» Other
4 Bearing
» X acc_g

» (X acc_g_processed
» (X vel mms
» (X speed_hz

47



ADASH Ltd.

OMEGA

Kliknéte na ‘opcinput’ ve struktufe stromu (pfimo pod slozkou Omega). Provedte dvojklik na hodnotu 0 (viz
obrazek nize — zeleny ramecek, 0 je vychozi hodnota) a zadejte hodnotu otacek. Potvrdte tladitkem Enter na

klavesnici.

Configuration Browse X EBEIERNE= ~ Properties

A ki Lad
~ = Softing OPC UA Client 3 - opc.tcp://192.168.1.143:37162
4 Objects
4 Types
4 Views
- Omega
(x opcinput]
v Motor+Fan

Unbalance
Misalignment
Looseness
Other
Bearing

acc g
acc_g_processed

vel_mms

v v v v v v v v v w

X
X
X
X speed_hz
Point2
Point3
Point4
Point5

vy v v v

opcinput

2 common
Node Id:

Node Class:
Browse Name:
Display Name:
Description:
Write Mask:
User Write Mask:

|2 variable

Value Rank:

Data Type:

Array Dimensions:
Access Level:
User Access Level:

ns=1;s=opcinput
Variable

T:opcinput
"en_US":"opcinput”
"en_US":"opcinput”
0

0

Any
Float

Readable | Writeable
Readable | Writeable

Minimum Sampling: Continuous
Historizing:
Value
ame Value Type
() opcinput 0 Single
|r Value 0 Single
» StatusCode Good StatusCode
SourceTimestamp ~ 07.10.2024 11:58 DateTime
ServerTimestamp  07.10.2024 11:59 DateTime

Hodnota otacek je nyni poslana do online méfici jednotky.

Poznamka! Kdyz je hodnota otacek je poslana na OPC z jiného systému (napf. SCADA, etc.), nemusite ji zadavat
manualné jako v pfipadé uvedeném vySe. V tomto pfipadé, se pak hodnota otacek méni automaticky.

Jak jsme zminili pfed chvili, okno Project properties se pouZiva také kdyZ je hodnota otacek v jinych jednotkach
nez Hz. Vzdy je ocekavano, Ze jednotka otacek je Hz. Takze, kdyz jsou otacky v jinych jednotkach (napf. RPM,
mV, mA, ...), musi byt tato hodnota pfepocitana podle vzorce k-X + g. Musite zadat hodnoty K a W v okné Poject

properties

(vlastnosti projektu).
Q
Project A3xxx Devices Add Properties Delete Password
4 Project : AdashFactory
4 .iMmonFan

Max Project properties

Adash_Factory

Name
Input_1

I @ [ Point1 [Pt Ch:
Point2 [Pt Ch:2
1o f ! M | Name
L @ [ Point3 [Pt Ch:3)
L © M Pointd [Pt Ch:4] Stop Measurement
I @ [ Point5 [Pt Ch5] Opc Speed Input

OpcNode
opcinput

Remove

oK \

Cancel D

Zde to vidite na na OPC. Opcintup je hodnota vstupu. Speed_hz je pfepocitana hodnota na Hz z jednotek na

vstupu.
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State Display Name  Node Id Data Type  Value E
‘ ..a\opcinput  ns=1;s=opcinput Single 10
...\speed_hz ns=1;s=1000004_omegapoint_ch:1-speed_hz Single 30
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